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KAPITEL 6.4

BESTEMMELSER FOR KONSTRUKTION, PRGVNING OG GODKENDELSE AF KOLLI OG
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STOFFER | KLASSE 7
(Reserveret)

Generelle bestemmelser

Kolliet skal vaere konstrueret siledes i forhold til sin veegt, volumen og form, at det kan
transporteres let og sikkert. Derudover skal kolliet veere konstrueret saledes, at det kan fast-
gores sikkert i eller pa keretgjet under transporten.

Konstruktionen skal sikre, at lgfteanordninger pé kolliet ikke svigter, nar de bruges pa den
tilsigtede made, og at kolliet stadig opfylder de andre bestemmelser i dette bilag, sdfremt an-
ordningerne svigter. Ved konstruktionen skal der tages hejde for passende sikkerhedsfaktorer
til at omfatte loft med line.

Lofteanordninger og andre elementer pa kolliets udvendige side, der bruges ved loft, skal
vere konstrueret saledes, at de enten stotter kolliet 1 overensstemmelse med kravene 1 6.4.2.2
eller kan fjernes eller p4 anden made gores uanvendelige under transport.

Sa vidt muligt skal emballagen vaere konstrueret og faerdigbehandlet pa en sddan méde, at de
udvendige flader er fri for fremspring og let kan rengeres.

Sa vidt muligt skal kolliets yderste lag vaere konstrueret saledes, at der ikke samler sig vand,
som ikke kan lgbe ud igen.

Elementer, der tilfojes kolliet under transporten, og som ikke er en del af kolliet, mé ikke
mindske dets sikkerhed.

Kolliet skal kunne modsté pavirkninger fra acceleration, vibration eller deraf folgende reso-
nans, som kan opstd under sedvanlige transportforhold, uden at effektiviteten af lukkeanord-
ningerne pé de forskellige beholdere forringes, og samtidig med at kolliet som helhed forbli-
ver intakt. Navnlig skal metrikker, skruer og andre fastgerelsesanordninger vaere konstrueret
saledes, at de ikke losner sig eller gar op utilsigtet, selv efter gentagen brug.

Emballagematerialer og andre dele eller strukturer skal vare fysisk og kemisk forenelige
med hinanden og med det radioaktive indhold. Der skal tages hgjde for deres reaktion ved
bestraling.

Alle ventiler, som det radioaktive indhold kan slippe ud gennem, skal sikres mod uautorise-
ret betjening.

Ved konstruktion af kolliet skal der tages hgjde for de omgivende temperaturer og tryk, som
ofte opstér under sedvanlige transportforhold.

Ved konstruktion af kolliet skal der tages hejde for radioaktive stoffer med andre farlige
egenskaber, se 2.1.3.5.3 0g 4.1.9.1.5.
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6.4.2.12

6.4.3

6.4.4

6.4.5

6.4.5.1

6.4.5.2

6.4.5.3

6.4.5.4

6.4.5.4.1

6.4.54.2

Fabrikanter og efterfolgende forhandlere af emballager skal tilvejebringe oplysninger om
procedurer, der skal folges, samt en beskrivelse af type og dimensioner for lukkeanordninger
(herunder de kraevede pakninger) og alle andre komponenter, der er ngdvendige for at sikre,
at emballager til transport kan opna tilfredsstillende resultater i prevningerne i dette kapitel.

(Reserveret)

Bestemmelser for undtagelseskolli

Et undtagelseskolli skal vare konstrueret pa en sddan made, at det opfylder bestemmelserne i
6.4.2.

Bestemmelser for industrielle kolli

Kolli af type IP-1, IP-2 og IP-3 skal opfylde bestemmelserne i 6.4.2 og 6.4.7.2.
Et kolli af type IP-2 skal ved prevning i henhold til 6.4.15.4 og 6.4.15.5 hindre:
(a) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(b) en stigning pa over 20 % i det maksimale stralingsniveau pé kolliets udvendige over-
flade.

Et kolli af type IP-3 skal overholde alle kravene i 6.4.7.2-6.4.7.15.

Alternative bestemmelser for kolli af type IP-2 og IP-3

Kolli kan benyttes som kolli af type IP-2, safremt:

(a) de opfylder kravene i 6.4.5.1,

(b)  de er konstrueret til at opfylde kravene til pakkegruppe I eller 11 i kapitel 6.1, og

(¢) de ved denikapitel 6.1 foreskrevne prevning for emballagegruppe I eller 11, hindrer:
(i)  tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(ii)  en stigning pé over 20 % i det maksimale strilingsniveau pa kolliets udvendige
overflade.

UN-tanke kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3, safremt:
(a) de opfylder kravene 1 6.4.5.1,

(b) de er konstrueret til at opfylde kravene i kapitel 6.7, og kan modsta et prevningstryk
pa 265 kPa, og

(¢) de er konstrueret séledes, at en eventuel yderligere afskeermning kan modsta de stati-
ske og dynamiske belastninger, som opstér under handtering og sedvanlige transport-



Del 6 — Bestemmelser for konstruktion og pravning af emballager og tanke m.m. ADR 2009

6.4.54.3

6.4.5.44

6.4.5.4.5

6.4.6

6.4.6.1

forhold, og kan hindre en stigning pd over 20 % i det maksimale stralingsniveau pa
UN-tankenes udvendige overflade.

Tanke, som ikke er UN-tanke, kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3 til transport
af LSA-I og LSA-II som vaske og gas, som foreskrevet i tabel 4.1.9.2.4, safremt, at:

(a) de opfylder kravene i 6.4.5.1,

(b) de er konstrueret til at opfylde kravene i kapitel 6.8, og

(¢)  de er konstrueret séledes, at en eventuel yderligere afskeermning kan modsta de stati-
ske og dynamiske belastninger, som opstar under handtering og sedvanlige transport-
forhold, og kan hindre en stigning pa over 20 % i det maksimale stralingsniveau pa

tankenes udvendige overflade.

Containere af en permanent indesluttet type kan ogsa benyttes som kolli af type IP-2 eller
IP-3, safremt:

(a)  detradioaktive indhold kun er fast stof,

(b)  de opfylder kravene i 6.4.5.1, og

(¢) de er konstrueret i overensstemmelse med ISO 1496-1:1990: "Series 1 Containers -
Specifications and Testing - Part 1: General Cargo Containers" eksklusive dimensio-
ner og vurderinger. De skal vare konstrueret siledes, at de ved de i dette dokument fo-
reskrevne prevninger og ved acceleration under sedvanlige transportforhold hindrer:

(i)  tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(i1)  en stigning pé over 20 % i det maksimale stralingsniveau pé kolliets udvendige
overflade.

IBC’s af metal kan ogsé benyttes som kolli af type IP-2 eller IP-3, séfremt:
(a) de opfylder kravene i 6.4.5.1, og

(b)  de er konstrueret til at opfylde kravene til emballagegruppe I eller II i kapitel 6.5, men
sdledes at de, nér der udferes faldprevning i den mest skadelige retning, hindrer:

(i)  tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(ii)  en stigning pa over 20 % i det maksimale strilingsniveau pa kolliets udvendige
overflade.

Bestemmelser for kolli med uranhexafluorid

Kolli, som er konstrueret til at indeholde uranhexafluorid, skal opfylde de @vrige bestemmel-
ser i ADR vedrerende stoffets radioaktive og fissile egenskaber. Medmindre det er tilladt i
henhold til 6.4.6.4, skal uranhexafluorid i mengder pé 0,1 kg eller mere ogsé emballeres og
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6.4.6.2

6.4.6.3

6.4.6.4

6.4.7

6.4.7.1

6.4.7.2

6.4.7.3

6.4.7.4

6.4.7.5

transporteres i overensstemmelse med bestemmelserne i ISO 7195:1993 "Packaging of ura-
nium hexafluoride (UF) for transport” og kravene i 6.4.6.2 og 6.4.6.3.

Hvert kolli, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluorid, skal vere
konstrueret i overensstemmelse med folgende krav:

(a) Det skal som beskrevet i ISO 7195:1993 kunne besta konstruktionsprevningen ifelge
6.4.21.5 uden udslip eller uacceptable spendinger.

(b)  Det skal kunne besté fritfaldspravningen beskrevet i 6.4.15.4 uden tab eller spredning
af uranhexafluorid.

(¢) Det skal kunne bestd varmeprevningen beskrevet i 6.4.17.3 uden brud pa indeslut-
ningssystemet.

Kolli, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluorid, ma ikke vare forsy-
net med trykaflastningsanordninger.

Kolli, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluorid, kan med den kom-
petente myndigheds samtykke transporteres, safremt:

(a) kolliene er konstrueret i henhold til internationale eller nationale standarder bortset fra
ISO 7195:1993, forudsat at der opretholdes et tilsvarende sikkerhedsniveau,

(b) kolliene er konstrueret til at modsta et provningstryk pa under 2,76 MPa som angivet i
6.4.21.5 uden udslip eller uacceptable spaendinger, eller

(c)  hvis de er konstrueret til at indeholde mindst 9.000 kg uranhexafluorid, kolliene ikke
opfylder kravene i 6.4.6.2 (c).

I alle andre henseender skal kravene 1 6.4.6.1 til 6.4.6.3 overholdes.

Bestemmelser for type A kolli

Type A kolli skal vere konstrueret saledes, at de opfylder de generelle bestemmelser i 6.4.2
0g 6.4.72-64.7.17.

Det mindste udvendige mal pa hvert kolli skal vaere mindst 10 cm.

Kolliet skal vaere forsynet med en forsegling, som ikke let kan brydes, og som i ubrudt stand
skal tjene som bevis p4, at kolliet ikke har veeret dbnet.

Kolliets eventuelle surringsanordninger skal veere konstrueret pa en sddan méde, at kreefterne
1 disse anordninger under normale transportforhold og ved uheld ikke hindrer kolliet i at op-
fylde bestemmelserne i ADR.

Ved konstruktion af kolliet skal der tages hejde for temperaturer fra -40°C til +70°C for em-
ballagens dele. Der skal tages hgjde for frysetemperaturer i forbindelse med vesker og for
mulig nedbrydning af emballagematerialerne inden for det givne temperaturomrade.
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6.4.7.6

6.4.7.7

6.4.7.8

6.4.7.9

6.4.7.10

6.4.7.11

6.4.7.12

6.4.7.13

6.4.7.14

6.4.7.15

6.4.7.16

Konstruktions- og fremstillingsteknikkerne skal vaere i overensstemmelse med nationale eller
internationale standarder eller andre bestemmelser, som kan godkendes af den kompetente
myndighed.

Konstruktionen skal omfatte et indeslutningssystem, som holdes forsvarligt lukket med en
fastgerelsesanordning, der ikke kan abnes utilsigtet eller ved tryk, som kan opsté inden i kol-
liet.

Radioaktivt stof i speciel form kan betragtes som en del af indeslutningssystemet.

Hvis indeslutningssystemet udger en separat del af kolliet, skal systemet kunne lukkes for-
svarligt med en fastgerelsesanordning, som er uathaengig af andre dele af emballagen.

Hvor det er relevant, skal der ved konstruktion af dele til indeslutningssystemet tages hegjde
for nedbrydning af vasker eller andre folsomme materialer som folge af radiolyse samt dan-
nelse af gas ved kemisk reaktion og radiolyse.

Indeslutningssystemet skal tilbageholde det radioaktive indhold ved en reduktion af det om-
givende tryk til 60 kPa.

Ventiler, som ikke er trykaflastningsventiler, skal vere indkapslet, s der ikke opstar udslip
fra ventilen.

En stralingsafskaermning, som omslutter en kollikomponent, der er en del af indeslutningssy-
stemet skal vere konstrueret séledes, at komponenten ikke utilsigtet losner sig fra afskaerm-
ningen. Nar stralingsafskeermningen og denne komponent udger en samlet enhed, skal stra-
lingsafskeermningen kunne lukkes forsvarligt med en fastgerelsesanordning, som er uathan-
gig af andre emballagedele.

Et kolli skal veere konstrueret saledes, at det ved prevningen i henhold til 6.4.15 hindrer:
(a) tab eller spredning af det radioaktive indhold og

(b) en stigning pa over 20 % i det maksimale strélingsniveau pé kolliets udvendige over-
flade.

Ved konstruktion af et kolli til flydende radioaktive stoffer skal der medtages et tomrum, der
tager hgjde for a@ndringer i indholdets temperatur, dynamiske pavirkninger og fyldningsdy-
namik.

Type A kolli til vaesker
Et type A kolli til flydende radioaktive stoffer skal desuden:
(a) opfylde betingelserne i 6.4.7.14 (a), hvis kolliet gennemgér prevningen i 6.4.16, og
(b) enten
(i)  vere forsynet med tilstreekkeligt absorberende materiale, der kan optage det

dobbelte af volumen af det flydende indhold; dette absorberende materiale skal
vaere anbragt, sd det er i berering med vasken i tilfeelde af utethed, eller
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6.4.7.17

6.4.8

6.4.8.1

6.4.8.2

6.4.8.3

6.4.8.4

6.4.8.5

6.4.8.6

(i1))  vere forsynet med et indeslutningssystem med primeare indre og sekundere yd-
re indeslutningskomponenter, som sikrer tilbageholdelse af det flydende indhold
inden for de sekundeare ydre indeslutningskomponenter, selv hvis de primere
indre komponenter er utette.

Type A kolli til gasser

Et kolli til gasser skal hindre tab eller spredning af det radioaktive indhold, hvis kolliet gen-
nemgar prevningen i henhold til 6.4.16. Dette krav geelder ikke type A kolli til tritiumgas el-
ler eedelgasser.

Bestemmelser for type B(U) kolli

Type B(U) kolli skal vere konstrueret séledes, at de opfylder bestemmelserne 1 6.4.2 og
6.4.7.2 - 6.4.7.15, bortset fra det i 6.4.7.14 (a) angivne, samt bestemmelserne i 6.4.8.2 -
6.4.8.15.

Et kolli skal vaere konstrueret saledes, at varme, som dannes 1 kolliet af det radioaktive ind-
hold ved de omgivende forhold beskrevet i 6.4.8.5 og 6.4.8.6 under normale transportforhold
som pavist ved prevningen i henhold til 6.4.15 ikke pavirker kolliet p4 en sddan méde, at det
ikke opfylder de relevante krav for indeslutning og afskeermning, hvis det er uden opsyn i en
uge. Der skal iser fokuseres pa varmepavirkninger, som kan:

(a) @ndre det radioaktive indholds opbygning, geometriske form eller fysiske tilstand el-
ler, hvis det radioaktive stof opbevares i en dunk eller beholder (f.eks. brendselsele-
menter med indkapsling), kan f4 dunken, beholderen eller det radioaktive stof til at de-
formeres eller smelte,

(b) reducere emballagens effektivitet gennem differentiel varmeudvidelse eller ved, at
stralingsafskaermningsmaterialet revner eller smelter, eller

(¢) sammen med fugt kan fremme korrosion.

Et kolli skal vaere konstrueret séledes, at temperaturen pa kolliets tilgaengelige overflade ved
det omgivende forhold beskrevet 1 6.4.8.5, og hvis kolliet ikke er isoleret, ikke overstiger 50
°C, medmindre kolliet transporteres under encanvendelse.

Den maksimale temperatur pé let tilgengelige overflader under transport af et kolli under
eneanvendelse mé ikke overstige 85 °C, hvis det ikke udsettes for solindstraling under de
omgivende forhold, som er beskrevet i 6.4.8.5. Der kan tages hejde for personbeskyttende
barrierer eller skaerme, uden at disse skal gennemga prevning.

Den omgivende temperatur antages at vere 38 °C.

Solindstrélingsforholdene antages at vaere 1 overensstemmelse med tabel 6.4.8.6.



Del 6 — Bestemmelser for konstruktion og pravning af emballager og tanke m.m. ADR 2009

6.4.8.7

6.4.8.8

6.4.8.9

Tabel 6.4.8.6: Solindstralingsdata

Eks. | Overfladens form og placering Solindstraling i 12 ti-
mer/dag (W/m?)
1 Flad vandret overflade - som vender nedad 0
2 Flad vandret overflade - som vender opad 800
3 Lodret overflade 200 ¥
4 Andre overflader (ikke vandrette), som vender nedad 200
5 Alle andre overflader 400 ¥
2 Alternativt kan der benyttes en sinusfunktion, hvis der anvendes en absorptionsfaktor

og ses bort fra pavirkninger ved mulig refleksion fra tilgreensende objekter.

Et kolli med varmebeskyttelse, som skal opfylde kravene i forbindelse med varmeprevnin-
gen i 6.4.17.3, skal vere konstrueret saledes, at beskyttelsen stadig virker, hvis kolliet gen-
nemgar prevningerne i 6.4.15 og 6.4.17.2 (a) og (b) eller i 6.4.17.2 (b) og (c). En sadan be-
skyttelse pa kolliets yderside ma ikke vare revet, skaret i stykker, have forskubbet sig eller
vaere adelagt som folge af hdrdhandet hdndtering.

Et kolli skal vaere konstrueret saledes, at:

(a) det ved provning i henhold til 6.4.15 begraenser tabet af det radioaktive indhold til
maksimalt 10° A, i timen, og

(b) det ved prevning i henhold til 6.4.17.1, 6.4.17.2 (b), 6.4.17.3 og 6.4.17.4 samt prov-
ningerne i henhold til

(i) 6.4.17.2 (c), nar kolliets vaegt ikke overstiger 500 kg, den samlede massefylde
er maksimalt 1.000 kg/m’ pa basis af de udvendige mal, og det radioaktive ind-
hold over 1.000 A, ikke er et radioaktivt stof i speciel form, eller

(i) 6.4.17.2 (a) for alle andre kolli,
opfylder folgende krav:

- fastholdelse af tilstreekkelig afskeermning til at sikre, at stralingsniveauet i en af-
stand pd 1 m fra kolliets overflade ikke overstiger 10 mSv/h for det maksimale
radioaktive indhold, som kolliet skal kunne indeholde, og

- begraensning af det akkumulerede tab af radioaktivt indhold inden for en uge til
hajst 10 A, for krypton-85 og hajst A, for alle andre radionuklider.

Ved blandinger af forskellige radionuklider finder bestemmelserne i 2.2.7.2.2.4 - 2.2.7.2.2.6
anvendelse, bortset fra, at der kan benyttes en effektiv A,(i)-veerdi svarende til 10 A, for
krypton-85. I ovennavnte tilfaelde (a) skal der tages hgjde for graenseverdierne for udvendig
kontaminering i 4.1.9.1.2.

Et kolli til radioaktivt indhold med en aktivitet pA mere end 10° A, skal vare konstrueret
saledes, at der ikke sker brud pé indeslutningssystemet, hvis kolliet gennemgér den udvidede
prove ved nedsankning i vand, som er beskrevet i 6.4.18.
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6.4.8.10

6.4.8.11

6.4.8.12

6.4.8.13

6.4.8.14

6.4.8.15

6.4.9

6.4.9.1

6.4.9.2

6.4.10

6.4.10.1

6.4.10.2

6.4.10.3

Overholdelse af de tilladte greensevaerdier for udslip af aktivitet ma hverken athenge af filtre
eller af et mekanisk kelesystem.

Et kolli m4 ikke indeholde et trykaflastningssystem i indeslutningssystemet, som muligger
frigivelse af radioaktive stoffer til miljeet under betingelserne for prevningen i henhold til
6.4.150g 6.4.17.

Et kolli skal vaere konstrueret saledes, at belastningerne i indeslutningssystemet ved det mak-
simale normale arbejdstryk og under prevningen i henhold til 6.4.15 og 6.4.17 ikke nar veer-
dier, som pavirker kolliet pa en sdidan made, at det ikke opfylder de relevante krav.

Det maksimale normale arbejdstryk for et kolli ma ikke overstige et overtryk pa 700 kPa.

Et kolli indeholdende radioaktivt stof med lav spredningsrisiko skal konstrueres, saledes at
enhver form for komponent, der fgjes til det radioaktive stof med lav spredningsrisiko, som
ikke er en del af dette, eller enhver indre komponent i emballagen ikke forringer virknings-
graden af det radioaktive stof med lav spredningsrisiko.

Et kolli skal veere konstrueret til et omgivende temperaturomréade fra -40 °C til +38 °C.

Bestemmelser for type B(M) kolli

Type B(M) kolli skal opfylde bestemmelserne for type B(U) kolli, som er fastlagt i 6.4.8.1,
bortset fra, at kolli, som udelukkende skal transporteres inden for et bestemt land eller mel-
lem bestemte lande, kan underkastes andre betingelser end dem, som er fastlagt i 6.4.7.5,
6.4.8.5, 6.4.8.6 og 6.4.8.9 - 6.4.8.15 ovenfor, med godkendelse af de kompetente myndighe-
der i disse lande. Dog skal bestemmelserne for type B(U) kolli, som er fastlagt i 6.4.8.9-
6.4.8.15, sé vidt muligt veere opfyldt.

Periodisk udluftning af type B(M) kolli kan tillades under transport, sdfremt overvignings-
foranstaltningerne for udluftning er godkendt af de relevante kompetente myndigheder.

Bestemmelser for type C kolli

Type C kolli skal opfylde bestemmelserne, som er fastlagt i 6.4.2 og 6.4.7.2 - 6.4.7.15, bort-
set fra 6.4.7.14 (a) og bestemmelserne, som er fastlagt 1 6.4.8.2 - 6.4.8.6, 6.4.8.10 - 6.4.8.15,
og desuden i 6.4.10.2 - 6.4.10.4.

Et kolli skal kunne opfylde vurderingskriterierne for prevninger, der er beskrevet i
6.4.8.8 (b) 0g 6.4.8.12 efter nedgravning i et miljo, der er defineret af en varmekonduktivitet
pa 0,33 W.m™" K" og en temperatur pa 38 °C i stationzr tilstand. Vurderingen forudsztter
som udgangspunkt, at en eventuel varmeisolering af kolliet forbliver intakt, at kolliet er un-
der det maksimale normale arbejdstryk, og at den omgivende temperatur er pa 38 °C.

Et kolli skal vaere konstrueret saledes, at det ved det maksimale normale arbejdstryk og un-
der:

(a) provningerne i henhold til 6.4.15 begranser tabet af radioaktivt indhold til hejst 10
A, itimen, og
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6.4.10.4

6.4.11

6.4.11.1

6.4.11.2

(b)  preovningssekvenserne i henhold til 6.4.20.1, opfylder folgende krav:
(i)  fastholdelse af tilstreekkelig afskaermning til at sikre, at stralingsniveauet i en af-
stand pa 1 m fra kolliets overflade ikke overstiger 10 mSv/h for det maksimale

radioaktive indhold, som kolliet skal kunne indeholde, og

(i)  begransning af det akkumulerede tab af radioaktivt indhold inden for en uge til
hajst 10 A, for krypton-85 og hajst A, for alle andre radionuklider.

Ved blandinger af forskellige radionuklider finder bestemmelserne i 2.2.7.2.2.4-2.2.7.2.2.6
anvendelse, bortset fra, at der kan benyttes en effektiv A,(i)-veerdi svarende til 10 A, for
krypton-85. I ovennavnte tilfaelde (a) skal der tages hgjde for graenseverdierne for udvendig

kontaminering i 4.1.9.1.2.

Et kolli skal vaere konstrueret saledes, at der ikke sker brud pa indeslutningssystemet, hvis
kolliet gennemgar den udvidede prove ved nedsaenkning i vand, som er beskrevet i 6.4.18.

Bestemmelser for kolli, der indeholder fissile stoffer

Fissile stoffer skal transporteres saledes, at:

(a) der fastholdes underkritikalitet under normale transportforhold og ved uheld, og iser
skal folgende uforudsete haendelser tages i betragtning:

(i)  der siver vand ud af eller ind i kolliene,
(i1)) de indbyggede neutronabsorbatorers eller -moderatorers effektivitet falder,
(iii) indholdet omfordeles enten i kolliet eller som felge af udslip fra kolliet,
(iv) afstand formindskes i eller mellem kolliene,
(v)  kolliene nedsaenkes i vand eller begraves i sne, og
(vi) temperaturendringer, og
(b) felgende bestemmelser er opfyldt:
(1)  kraveti 6.4.7.2 vedrerende kolli indeholdende fissile stoffer,
(i)  andre bestemmelser i ADR vedrarende stoffets radioaktive egenskaber og

(i) bestemmelserne i 6.4.11.3 - 6.4.11.12, medmindre der gaelder en undtagelse
ifolge 6.4.11.2.

Fissile stoffer, der opfylder en af bestemmelserne (a) - (d) i 2.2.7.2.3.5, er undtaget fra kravet
om at blive transporteret i kolli, som opfylder 6.4.11.3 - 6.4.11.12, samt de gvrige bestem-
melser i ADR, der finder anvendelse pa fissile stoffer. Kun én type undtagelse er tilladt for
hver forsendelse.
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6.4.11.3

6.4.11.4

6.4.11.5

6.4.11.6

6.4.11.7

6.4.11.8

Hvis den kemiske eller fysiske form, den isotopiske sammensatning, massen eller koncen-
trationen, modereringsforholdet eller massefylden, eller den geometriske konfiguration ikke
er kendt, skal vurderingerne i 6.4.11.7 - 6.4.11.12 foretages, idet det antages, at hver ukendt
parameter har den veerdi, som giver den maksimale neutronmultiplikation i overensstemmel-
se med de kendte betingelser og parametre i disse vurderinger.

For brugt nukleart breendsel skal vurderingerne i 6.4.11.7 - 6.4.11.12 baseres pa en isotopisk
sammensa&tning, som det er pavist giver:

(a)  den maksimale neutronmultiplikation i lgbet af bestralingsperioden eller

(b) et konservativt sken over neutronmultiplikationen for kollivurderingerne. Der skal fo-
retages en maling efter bestraling, men for afsendelse, for at bekraefte konservatismen
i forbindelse med den isotopiske sammensatning.

Nar kolliet er gennemgéet preovningen i 6.4.15, mé der ikke kunne treenge en terning med en
sidelaengde pa 10 cm ind i det.

Et kolli skal vere konstrueret til et omgivende temperaturomréde fra -40°C til +38°C, med-
mindre andet er angivet af den kompetente myndighed i godkendelsesattesten for kollikon-
struktionen.

For et isoleret kolli skal det antages, at der kan traenge vand ind i eller ud fra alle hulrum i
kolliet, inklusive hulrum i indeslutningssystemet. Hvis konstruktionen omfatter sarlige ele-
menter, som hindrer vand i at treenge ind i eller ud af visse hulrum, selv som et resultat af
fejl, kan det antages, at disse hulrum er taette. Saerlige elementer omfatter folgende:

(a) flere hgjeffektive vandbarrierer, som hver iser er vandtatte ved pravning af kolliet i
henhold til 6.4.11.12 (b), omfattende kvalitetskontrol under fremstilling, vedligehol-
delse og reparation af emballager og prevning til pavisning af, at hvert kolli er lukket
for afsendelse, eller

(b)  for kolli, der udelukkende indeholder uranhexafluorid, med en maksimal berigelse pa
5 masseprocent uran-235:

(1)  kolli, hvor der efter den i 6.4.11.12 (b) foreskrevne provning ikke er fysisk kon-
takt mellem ventilen og andre dele af emballagen, bortset fra det oprindelige
fastgerelsespunkt, og hvor ventilerne stadig er vandtatte efter den i1 6.4.17.3 fo-
reskrevne prevning, og

(i) omfattende kvalitetskontrol under fremstilling, vedligeholdelse og reparation af
emballagerne sammen med provning til pavisning af, at hvert kolli er lukket for
afsendelse.

Det antages, at begreensningssystemet skal reflekteres taet af mindst 20 cm vand eller en stor-
re refleksion fra emballagens omgivende materiale. Hvis det kan pavises, at begreensningssy-
stemet bliver inden i emballagen efter provningen beskrevet i 6.4.11.12 (b), kan det dog an-
tages 1 6.4.11.9 (c), at emballagen reflekteres tet af mindst 20 cm vand.
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6.4.11.9 Kolliet skal vaere underkritisk under de 1 6.4.11.7 og 6.4.11.8 beskrevne forhold med de kol-
liforhold, som medferer den maksimale neutronmultiplikation, der er i overensstemmelse

med:

(a)  Sadvanlige transportforhold (uden uheld).
(b)  Prevningen beskreveti 6.4.11.11 (b).

(¢)  Prevningen beskreveti 6.4.11.12 (b).

6.4.11.10 (Reserveret)

6.4.11.11 Der skal afledes et tal "N" ved sedvanlige transportforhold, séledes at fem gange "N"-
emballager er underkritiske for den opstilling og de kolliforhold, som giver den maksimale

neutronmultiplikation, der er i overensstemmelse med folgende:

(a)  der mé ikke vaere noget mellem kolliene, og kolliopstillingen skal reflekteres pa alle

sider af mindst 20 cm vand, og

(b) kollienes tilstand skal vare deres vurderede og paviste tilstand, hvis de havde gen-

nemgéet provningen i henhold til 6.4.15.

6.4.11.12 Der skal afledes et tal "N" ved uheld, séledes at to gange "N"-emballager er underkritiske for
opstillingen og kolliforholdene, som giver den maksimale neutronmultiplikation, der er i

overensstemmelse med folgende:

(a) hydrogenholdig moderering mellem kolliene, og kolliopstillingen reflekteres pa alle

sider af mindst 20 cm vand, og

(b) preovningen i henhold til 6.4.15 efterfulgt af den af nedenstaende prevninger, som er

mest begraensende:

(i)  provningen beskrevet i 6.4.17.2 (b) og enten 6.4.17.2 (c) for kolli med en vagt
pa hejst 500 kg og en samlet massefylde pa hejst 1.000 kg/m’ baseret pa de ud-
vendige mél eller 6.4.17.2 (a) for alle andre kolli, efterfulgt af prevningen be-
skrevet i 6.4.17.3 og afsluttet med prevningen beskrevet i 6.4.19.1-6.4.19.3, el-

ler

(ii) prevningen beskreveti 6.4.17.4, og

(iii) hvor noget af det fissile stof undviger fra indeslutningssystemet efter prevnin-
geni6.4.11.12 (b), antages det, at det fissile stof undviger fra hvert kolli i reek-
ken, og alt det fissile stof skal ordnes i den konfiguration og moderering, som
medferer den maksimale neutronmultiplikation med tat refleksion af mindst 20

cm vand.

6.4.11.13 Kritikalitetssikkerhedsindekset (CSI) for kolli indeholdende fissilt stof beregnes ved at divi-
dere tallet 50 med den mindste af de to vaerdier for N opnaet i 6.4.11.11 og 6.4.11.12 (dvs.
CSI = 50/N). Verdien af kritikalitetssikkerhedsindekset kan vere nul, hvis et ubegranset an-

tal kolli er underkritiske (dvs. N er praktisk taget uendelig i1 begge tilfzlde).
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6.4.12

6.4.12.1

6.4.12.2

6.4.12.3

6.4.13
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Prgvningsprocedurer og pavisning af overensstemmelse

Péavisning af overensstemmelse med de ydelsesstandarder, som kraves i 2.2.7.2.3.1.3,
2.2.723.14,227233.1,2.2.723.32,22.72.3.4.1,22.7.2.3.4.2 samt 6.4.2 - 6.4.11, skal
opnas ved en af nedenstdende metoder eller ved en kombination heraf’

(a)

(b)
(©)

(d)

Udferelse af provning med preveemner, der repraesenterer LSA-III-stoffer eller radio-
aktive stoffer i speciel form eller radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko eller
med prototyper eller prevestykker af emballagen, hvor indholdet af preveemnet eller
emballagen ved prevningen bedst muligt skal simulere de forventede former for radio-
aktivt indhold, og preveemnet eller emballagen, som skal preves, er klargjort til trans-
port.

Henvisning til tidligere tilfredsstillende pavisninger af tilstreekkelig lignende art.

Udferelse af prevning med modeller af passende sterrelse med siddanne elementer,
som er vaesentlige for den undersegte genstand, nér ingeniermessig erfaring har vist,
at resultaterne af en sadan prevning er egnede til konstruktionsmassige formal. Nar
der bruges en model, kan det vere nedvendigt at tilpasse visse prevningsparametre,
f.eks. penetratordiameter eller trykbelastning.

Beregning eller sagligt argument, nir beregningsprocedurerne og -parametrene gene-
relt anses for pélidelige eller forsigtige.

Nér preveemnet, prototypen eller provestykket har gennemgéet provningen, skal der bruges
passende vurderingsmetoder til at sikre, at bestemmelserne for prevningsprocedurerne er op-
fyldt i overensstemmelse med de ydelses- og godkendelsesstandarder, som er foreskrevet i
2.2.72.3.1.3,2.2.72.3.1.4,2.2.7.23.3.1,2.2.7.23.3.2,2.2.7.2.3.4.1, 2.2.7.2.3.4.2 samt 6.4.2
-6.4.11.

Alle preveemner skal kontrolleres for pravning med henblik pé at identificere og registrere
fejl eller skader, herunder folgende:

(a)
(b)
(©)
(d)

afvigelse fra konstruktionen,
fabrikationsfejl,
korrosion eller anden nedbrydning og

@ndring af egenskaber.

Kolliets indeslutningssystem skal angives tydeligt. Proveemnets udvendige elementer skal
identificeres tydeligt, sa der let og tydeligt kan henvises til alle dele af proveemnet.

Prgvning af indeslutningssystemets tilstand og afskeermning samt evaluering af kritika-
litetssikkerhed

Efter hver af de relevante prevninger, som er beskreveti 6.4.15 - 6.4.21:

(a)

skal fejl og skader identificeres og registreres,
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6.4.14

6.4.15

6.4.15.1

6.4.15.2

6.4.15.3

6.4.15.4

(b)  skal det besluttes, hvorvidt indeslutningssystemets tilstand og afskaermning er bevaret,
som det kreeves 1 6.4.2 - 6.411 for det pravede kolli, og

(c) skal det for kolli, der indeholder fissile stoffer, besluttes, hvorvidt de antagelser og be-
tingelser, som er brugt ved de i henhold til 6.4.11.1 - 6.4.11.12 pakravede vurderinger
for et eller flere kolli, er gyldige.

Anstgdsflade for faldprevning

Anstedsfladen for faldprevningen som beskrevet i 2.2.7.2.3.3.5 (a), 6.4.15.4, 6.4.16 (a),
6.4.17.2 og 6.4.20.2 skal vare en plan vandret flade, hvor eget modstand mod forskydning
eller deformering ved anslag fra preveemnet ikke forveerrer skaden pé preveemnet betyde-
ligt.

Prgvning til pavisning af evnen til at holde til normale transportforhold

Prevningen omfatter en vandoversprejtningspreve, en preve med frit fald, en stablingsprove
og en penetrationsprove. Proveemner af kolliet skal gennemga preven med frit fald, stab-
lingsproven og penetrationspraven, i alle tilfeelde efter at have varet underkastet vandover-
sprajtningspreven. Der kan benyttes samme proveemne til alle prever, forudsat at kravene i
6.4.15.2 er opfyldt.

Fra vandoversprgjtningspraven til den efterfolgende prove skal der gé sa lang tid, at vandet
kan treenge ind s& godt som muligt, uden at preveemnets udvendige sider nér at terre i naev-
neverdig grad. Medmindre andet godtgeres, antages dette tidsrum at vaere to timer, hvis
oversprgjtningen foregar fra fire retninger samtidig. Der skal dog ikke forlgbe noget tidsrum,
hvis oversprgjtningen foregér fra de fire retninger for en ad gangen.

Vandoversprejtningspreve: Proveemnet skal gennemga en vandoversprejtningspreve, der
simulerer regnvejr svarende til ca. 5 cm i timen i mindst en time.

Prove med frit fald: Preveemnet skal falde ned péd anstedsfladen, s& der sker sterst mulig
skade pa de sikkerhedsforanstaltninger, der proves.

(a) Faldhgjden mélt fra preveemnets nederste punkt til anstedsfladens everste flade ma
ikke vaere mindre end den afstand, som er angivet i tabel 6.4.15.4 for den anvendte

vaegt. Anstedsfladen skal vere i overensstemmelse med definitionen i 6.4.14.

(b)  For rektangulere kolli af pap eller tree med en vaegt pa hejst 50 kg skal et separat pro-
veemne udsettes for et frit fald pa hvert hjerne fra en hejde pa 0,3 m.

(¢)  For cylinderformede kolli af pap med en veagt pd hgjst 100 kg skal et separat prove-
emne udsattes for et frit fald pa hver fjerdedel af hver kant fra en hegjde pa 0,3 m.
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6.4.15.5

6.4.15.6

6.4.16

6.4.17

6.4.17.1
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Tabel 6.4.15.4: Faldhgjde for prgvning af kolli med henblik pa normale transportfor-

hold
Kollivaegt (kg) Faldhgjde (m)
Kollivaegt < 5.000 1,2
5.000 £ Kollivegt < 10.000 0,9
10.000 < Kollivegt < 15.000 0,6
15.000 < Kollivaegt 0,3

Stablingspreve: Medmindre emballagens form hindrer stabling, skal preveemnet i et degn
udsettes for en trykbelastning, som mindst svarer til det storste af folgende tryk:

(a)  Ettryk pa fem gange vegten af det aktuelle kolli.
(b)  Ettryk pa 13 kPa multipliceret med kolliets lodret projicerede areal.

Belastningen skal paferes ensartet pd to modstaende sider af preveemnet, hvoraf en af dem
skal vaere den side, som kolliet normalt star pa.

Penetrationsprove: Proveemnet skal anbringes pé en stiv, plan, vandret overflade, som ikke
bevager sig betydeligt, mens proven gennemfores.

(a) En stang med en diameter pa 3,2 cm, en halvkugleformet ende og en vegt pa 6 kg skal
falde med den langsgidende akse lodret og saledes, at den rammer i midten af emnets
svageste punkt, s det ved tilstraekkelig penetration rammer indeslutningssystemet.
Stangen ma ikke blive vasentlig deformeret ved prevningen.

(b) Stangens faldhgjde mélt fra den laveste ende til det tilsigtede treefpunkt pé preveem-
nets gverste flade skal vere 1 m.

Yderligere pravning for type A kolli til veesker og gasser

Et enkelt proveemne eller separate preveemner skal gennemgd hver af folgende prever,
medmindre det kan pavises, at en prave er hardere for det omhandlede preveemne end andre.
I sa fald skal et enkelt praveemne gennemga den hardere prove.

(a) Prove med frit fald: Proveemnet skal falde ned pa en anstedsflade, sa der sker storst
mulig skade med henblik pé indeslutning. Faldhejden maélt fra preveemnets nederste
punkt til anstedsfladens gverste flade skal veere 9 m. Anstedsfladen skal vere i over-
ensstemmelse med definitionen i 6.4.14.

(b)  Penetrationspreve: Proveemnet skal gennemga prevningen beskrevet i 6.4.15.6 bortset
fra, at faldhejden @ges fra 1 m som beskrevet i 6.4.15.6 (b) til 1,7 m.

Prgvning til pavisning af evnen til at holde til uheld under transport

Proveemnet skal udsazttes for de akkumulerede virkninger af prevningen som beskrevet i
6.4.17.2 og 6.4.17.3 1 nzvnte rekkefolge. Efter denne prevning skal enten dette proveemne
eller et separat praveemne udsattes for virkningerne af proven ved nedsenkning i vand som
beskrevet i 6.4.17.4 og eventuelt 6.4.18.
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6.4.17.2

6.4.17.3

Mekanisk prevning: Den mekaniske provning bestar af tre forskellige faldprever. Hvert pro-
veemne skal udsattes for de relevante fald som beskrevet i 6.4.8.8 eller 6.4.11.12. Nér et
proveemne udsattes for fald, skal det ske i den reekkefolge, der sikrer, at proveemnet ved af-
slutning af den mekaniske prevning er gdelagt i en sadan grad, at det medforer sterst mulig
skade ved den efterfelgende varmeprgvning.

(a) Ved fald I skal preveemnet falde ned pa anstedsfladen, sa der sker sterst mulig skade,
og faldhgjden mélt fra proveemnets nederste punkt til anstedsfladens gverste flade
skal vaere 9 m. Anstedsfladen skal vere i overensstemmelse med definitionen i 6.4.14.

(b)  Ved fald II skal preveemnet falde, sa der sker sterst mulig skade, pa en stang, som er
stift monteret vinkelret pa anstedsfladen. Faldhejden maélt fra det tilsigtede traefpunkt
pa proveemnet til stangens gverste flade skal vaeere 1 m. Stangen skal vere fremstillet
af fast konstruktionsstal med et cirkeludsnit, en diameter pa (15,0 cm £ 0,5 cm) og en
leengde pa 20 cm, medmindre en leengere stang kan forarsage sterre skade. I sé tilfaelde
skal der benyttes en stang med tilstreekkelig leengde til at fordrsage sterst mulig skade.
Stangens everste ende skal vaere flad og vandret med en kant, der er afrundet til en ra-
dius af hejst 6 mm. Anstedsfladen, som stangen er monteret pé, skal vere 1 overens-
stemmelse med definitionen i 6.4.14.

(¢)  Ved fald III skal preveemnet gennemgé dynamisk sammentrykningsprevning ved, at
proveemnet anbringes pé anstedsfladen, s& der sker sterst mulig skade ved, at en mas-
se pd 500 kg rammer preoveemnet fra en hgjde pad 9 m. Massen skal vere en fast plade
af konstruktionsstal, som er | m x 1 m, og skal falde vandret. Faldhgjden skal maéles
fra pladens underside til det gverste punkt pa preveemnet. Anstedsfladen, som prove-
emnet star pa, skal vere i overensstemmelse med definitionen i 6.4.14.

Varmeprove: Proveemnet skal vare i temperaturligevagt ved en omgivende temperatur pé

38 °C, under de solindstralingsforhold, som er angivet i tabel 6.4.8.6, og ved den maksimale

konstruktionsmeessige indvendige varmeudvikling i kolliet forarsaget af det radioaktive ind-

hold. Alternativt kan disse parametre have forskellige verdier for og efter prevningen, hvis
der tages tilstrekkeligt hensyn hertil ved den efterfolgende vurdering af kolliets reaktion.

Varmeproven skal besta af folgende:

(a) Et preveemne udsettes i 30 minutter for et varmemiljg med en varmestrgm, som
mindst svarer til varmestremmen ved en carbonhybridbreendstof/luft-brand under til-
straekkeligt statiske omgivende forhold, der giver en minimal gennemsnitlig flamme-
emissionskoefficient p&4 0,9 og en gennemsnitstemperatur pd mindst 800 °C. Dette
varmemiljo skal fuldsteendigt omslutte proveemnet med en absorptionsfaktor for over-
fladen pa 0,8 eller den vardi, som kolliet kan pévises at have, hvis det udsettes for
den navnte brand.

(b)  Herefter udsattes proveemnet for en omgivende temperatur pa 38 °C under de so-
lindstralingsforhold, som er angivet i tabel 6.4.8.6, og den maksimale konstruktions-
messige indvendige varmeudvikling i kolliet forarsaget af det radioaktive indhold i
tilstrekkelig lang tid til at sikre, at temperaturerne i preoveemnet falder alle steder
og/eller neermer sig en stationar tilstand. Alternativt kan disse parametre have forskel-
lige veerdier efter opvarmningen, hvis der tages tilstraekkeligt hensyn hertil ved den ef-
terfolgende vurdering af kolliets reaktion.
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6.4.17.4

6.4.18

6.4.19

6.4.19.1

6.4.19.2

6.4.19.3

6.4.20

6.4.20.1

6.4.20.2
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Under og efter provningen ma proveemnet ikke atkoles kunstigt, og forbrending af prove-
emnets materialer skal forega naturligt.

Prove ved nedsankning i vand: Proveemnet nedsenkes i en vandsgjle pd mindst 15 m i
mindst otte timer i den stilling, hvor praveemnet lider storst mulig skade. Med henblik pa
pavisning anses et udvendigt overtryk pa mindst 150 kPa for at opfylde disse betingelser.

Udvidet prave ved nedsaenkning i vand for type B(U) og type B(M) kolli med mere end
10° A, samt type C kolli

Udvidet prove ved nedsenkning i vand: Preveemnet skal nedsenkes i en vandsgjle pé
mindst 200 m i mindst en time. Med henblik pa pavisning anses et udvendigt overtryk pa
mindst 2 MPa for at opfylde disse betingelser.

Vandindtraengningspreve for kolli, der indeholder fissile stoffer

Kolli, for hvilke vandindtreengen eller -udslip i1 det omfang, der sikres sterst mulig reaktivi-
tet, antages med henblik pa vurdering i henhold til 6.4.11.7 - 6.4.11.12, skal ikke gennemga
prevningen.

For preveemnet gennemgar vandindtraengningspreven som angivet nedenfor skal det gen-
nemga prevningen i henhold til 6.4.17.2 (b) og enten 6.4.17.2 (a) eller (¢) som pakravet ifol-
ge 6.4.11.12 samt prevningen beskrevet 1 6.4.17.3.

Proveemnet skal nedsankes i en vandsejle pa mindst 0,9 m i mindst otte timer i den stilling,
hvor der forventes sterst mulig utethed.

Prgvninger for type C kolli

Proveemnerne skal udsattes for virkningerne af hver af folgende prevningssekvenser i den
navnte rekkefolge:

(a) Prevningernei 6.4.17.2 (a), 6.4.17.2 (¢), 6.4.20.2 0g 6.4.20.3 samt
(b)  Prevningen i 6.4.20.4.
Der ma anvendes separate preveemner i hver af sekvenserne (a) og (b).

Punkterings-/riveprovning: Preveemnerne skal udsettes for de skadelige virkninger af en
massiv sonde af bledt stil. Sonden skal have en retning i forhold til preveemnets overflade,
som forarsager storst mulig skade ved afslutning af prevningssekvensen i 6.4.20.1 (a).

(a) Preveemnet, som reprasenterer et kolli med en vegt pd mindre end 250 kg, skal an-
bringes pé en anstedsflade og udsattes for, at en sonde med en vagt pa 250 kg falder
fra en hejde pa 3 m over det tilsigtede anstedspunkt. I denne prevning skal sonden ve-
re en cylinderformet stang med en diameter pa 20 cm, hvis anslagsende udger en keg-
lestub med felgende dimensioner: 30 cm i hgjden og 2,5 cm i diameter i toppen med
en kant, som er afrundet til en radius af hgjst 6 mm. Anstedsfladen, som preveemnet
er anbragt pa, skal veere som beskrevet i 6.4.14.
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6.4.20.3

6.4.20.4

6.4.21

6.4.21.1

6.4.21.2

6.4.21.3

6.4.21.4

6.4.21.5

6.4.21.6

6.4.21.7

(b)  For kolli med en vaegt pa 250 kg eller derover skal sondens underside anbringes pé en
anstedsflade og proveemnet falde ned pa sonden. Faldhgjden mélt fra anstedspunktet
pa proveemnet til sondens gverste flade skal vere 3 m. I denne prevning skal sonden
have samme egenskaber og dimensioner som angivet i (a) ovenfor, bortset fra at son-
den skal have en sddan leengde og vaegt, at der sker den storst mulige beskadigelse af
proveemnet. Anstedsfladen, som preveemnet er anbragt pa, skal veere som beskrevet i
6.4.14 bortset fra, at anstedsfladen kan vende i hvilken som helst retning, s& lenge
overfladen er normal for pravebanen.

Udvidet varmeprave: Betingelserne for denne preve skal vare som beskrevet i 6.4.17.3,
bortset fra at proveemnet skal udsettes for varmemiljget i 60 minutter.

Stedprevning: Preveemnet skal gennemgé en stedprevning pa en anstedsflade med en ha-
stighed pa mindst 90 m/s. i en sddan retning, at det beskadiges mest muligt. Anstedsfladen
skal vaere som beskrevet i 6.4.14 bortset fra, at anstedsfladen kan vende i hvilken som helst
retning, sé leenge overfladen er normal for prevebanen.

Eftersyn af emballage, som er konstrueret til at indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluo-
rid

Enhver fremstillet emballage og dens betjeningsudstyr og stetteindretninger skal enten sepa-
rat eller samlet gennemga et eftersyn, lige for den tages i brug og med jevne mellemrum
derefter. Disse eftersyn skal udferes og attesteres med den kompetente myndigheds samtyk-
ke.

Forstegangseftersynet skal bestd af en kontrol af de konstruktionsmaessige egenskaber, kon-
struktionsprevning, taethedspravning, vandkapacitetsprevning og kontrol af, om betjenings-
udstyret fungerer tilfredsstillende.

De periodiske eftersyn skal besta af en visuel underseggelse, konstruktionsprevning, teetheds-
prevning og kontrol af, om betjeningsudstyret fungerer tilfredsstillende. Der ma hgjst vare
fem ar mellem de periodiske eftersyn. Emballager, som ikke har gennemgaet eftersyn inden
for denne femarige periode, skal undersgges for transport i overensstemmelse med et pro-
gram, som er godkendt af den kompetente myndighed. De mé ikke genfyldes, for hele pro-
grammet for de periodiske eftersyn er afsluttet.

Kontrollen af de konstruktionsmessige egenskaber skal vise, at specifikationerne for kon-
struktionen og fabrikationsprogrammet er overholdt.

Ved den forste konstruktionsmessige provning skal emballager, som er konstrueret til at
indeholde mindst 0,1 kg uranhexafluorid, gennemgé hydraulisk prevning ved et indvendigt
tryk pa mindst 1,38 MPa, men hvis prevningstrykket er mindre end 2,76 MPa, er en multila-
teral godkendelse nedvendig. Ved genprevning af emballager kan andre tilsvarende ikke-
destruktive prevninger anvendes, safremt der foreligger en multilateral godkendelse.

Teaethedsprevningen skal gennemfores i overensstemmelse med en procedure, som kan pépe-
ge utztheder i indeslutningssystemet med en folsomhed pa 0,1 Pa.l/s (10 bar.ls).

Emballagernes vandkapacitet skal bestemmes med en ngjagtighed pa + 0,25 % ved en refe-
rencetemperatur pa 15 °C. Volumen skal angives pé den plade, som er beskrevet i 6.4.21.8.

6 - 105



Del 6 — Bestemmelser for konstruktion og pravning af emballager og tanke m.m. ADR 2009

6.4.21.8

6.4.22

6.4.22.1

6.4.22.2

6.4.22.3
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P& hver emballage skal et skilt af korrosionsbestandigt metal vere fast anbragt pa et let til-
gaengeligt sted. Skiltet skal fastgeres pd en sidan méde, at det ikke pavirker emballagens
styrke. Pa skiltet skal mindst nedenstdende oplysninger vaere pastemplet eller anbragt pé lig-
nende made:

- Godkendelsesnummer.

- Fabrikantens serienummer.

- Maksimalt arbejdstryk (overtryk).

- Provningstryk (overtryk).

- Indhold: uranhexafluorid.

- Kapacitet i liter.

- Maksimalt tilladt fyldningsvaegt for uranhexafluorid.

- Tara.

- Dato (méned, ar) for ferstegangsprevning og for den seneste periodiske prevning.

- Stempel pafort af den sagkyndige, der har foretaget prevningen.

Godkendelse af emballagekonstruktion og materialer

Godkendelse af konstruktion af emballager, der indeholder mindst 0,1 kg uranhexafluorid,
kraever folgende:

(a)  Alle konstruktioner, som opfylder kravene i 6.4.6.4, kraever multilateral godkendelse.

(b)  Alle konstruktioner, som opfylder kravene i 6.4.6.1 - 6.4.6.3, kreever unilateral god-
kendelse fra den kompetente myndighed i det land, hvor konstruktionen er udviklet,
medmindre der kreeves multilateral godkendelse 1 henhold til ADR.

En kollikonstruktion af type B(U) og type C kraver unilateral godkendelse med felgende
undtagelser:

(a) Kollikonstruktioner til fissile stoffer, som ogsd er underlagt kravene i 6.4.22.4,
6.4.23.7 0g 5.1.5.2.1, kreever multilateral godkendelse.

(b)  En kollikonstruktion af type B(U) til radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko
kraever multilateral godkendelse.

En kollikonstruktion af type B(M), herunder konstruktioner til fissile stoffer, som ogsé er
underlagt kravene i 6.4.22.4, 6.4.23.7 og 5.1.5.2.1, og konstruktioner til radioaktive stoffer
med lav spredningsrisiko, kraever multilateral godkendelse.
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6.4.22.4

6.4.22.5

6.4.22.6

6.4.22.7

6.4.23

6.4.23.1

6.4.23.2

6.4.23.3

En kollikonstruktion til fissile stoffer, som ikke er undtaget fra bestemmelserne for kolli, der
indeholder fissile stoffer, i henhold til 6.4.11.2, kreever multilateral godkendelse.

Konstruktioner til radioaktive stoffer i speciel form kraever multilateral godkendelse. Kon-
struktioner til radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko kraever multilateral godkendelse
(se ogsa 6.4.23.8).

Konstruktioner, der kreever unilateral godkendelse, og som stammer fra et land, som er kon-
traherende part til ADR, skal godkendes af den kompetente myndighed i dette land. Hvis det
land, hvor kolliet er konstrueret, ikke er en kontraherende part til ADR, skal transporten fo-
regd pa folgende betingelser:

(a) Landet har udstedt en attest, der bekrafter, at kolliet opfylder de tekniske krav i ADR,
og at denne attest er medunderskrevet af den kompetente myndighed i det forste ADR-
land, som forsendelsen kommer til.

(b)  Hvis en kontraherende part til ADR ikke har udstedt en attest eller godkendt den eksi-

sterende kollikonstruktion, skal kollikonstruktionen godkendes af den kompetente
myndighed i det forste ADR-land, som forsendelsen kommer til.

I 1.6.6 beskrives konstruktioner, som er godkendt i henhold til overgangsforanstaltningerne.

Ansggning om og godkendelse af transport af radioaktive stoffer

(Reserveret)
En ansegning om godkendelse af transport skal indeholde:
(a)  Det tidsrum i forbindelse med transporten, for hvilket der seges om godkendelse.

(b) Det faktiske radioaktive indhold, de pétenkte transportformer, koretojstypen og den
sandsynlige eller foresldede transportrute.

(c) Detaljerede oplysninger om, hvorledes de sarlige forholdsregler og de administrative
eller driftsmaessige kontrolforanstaltninger, der henvises til i godkendelsesattesten for
kollikonstruktionen udstedt i henhold til 5.1.5.2.1, vil blive gennemfort.

En ansegning om godkendelse af transport som sarligt arrangement skal indeholde alle de
oplysninger, der kreeves af den kompetente myndighed som dokumentation for, at den over-
ordnede sikkerhed ved transporten mindst svarer til den sikkerhed, der ville foreligge, sa-
fremt alle relevante bestemmelser i ADR var opfyldt.

Ansggningen skal desuden indeholde:

(a)  Enredegorelse for, hvordan og hvorfor forsendelsen ikke fuldt ud opfylder de relevan-
te bestemmelser i ADR.

(b)  En redegerelse for eventuelle serlige forholdsregler eller serlige administrative eller
driftsmaessige kontrolforanstaltninger, som skal tages i anvendelse under transporten
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for at kompensere for den manglende overensstemmelse med de relevante bestemmel-
ser i ADR.

En ansegning om godkendelse af kollikonstruktioner af type B(U) eller type C skal indehol-

de:

(a)

(b)

(©)

(d)

(e)

(®

(g

(h)

(1)

En detaljeret beskrivelse af det patenkte radioaktive indhold med henvisning til dets
fysiske og kemiske tilstand samt arten af den udsendte straling.

En detaljeret redegarelse for konstruktionen, herunder fuldsteendige konstruktionsteg-
ninger og beskrivelse af materialer og fremstillingsmetoder.

En redegorelse for den udferte prevning og resultaterne heraf, eller beregninger eller
anden dokumentation for, at kollikonstruktionen opfylder de relevante krav.

Et udkast til drifts- og vedligeholdelsesforskrifter for brugen af emballagen.

En redegorelse for indeslutningssystemets fremstillingsmaterialer, prevetagning og
preovning, hvis kolliet er konstrueret til et maksimalt normalt arbejdstryk over 100 kPa
overtryk.

En redegoerelse og begrundelse for alle antagelser i sikkerhedsanalysen med hensyn til
breendslets egenskaber og en beskrivelse af eventuelle malinger for transporten, som
kraves i1 henhold til 6.4.11.4. (b), hvis det patenkte radioaktive indhold bestar af be-
strilet breendsel.

Oplysning om serlige stuvningsforanstaltninger med henblik pa sikker bortledning af
varme fra kolliet, idet der tages hensyn til de forskellige transportformer og keretgjs-
og containertypen.

En reproducerbar illustration, ikke sterre end 21 cm x 30 cm, som viser kolliets sam-
mensatning.

En beskrivelse af det relevante kvalitetssikringsprogram, som kreeves i henhold til
1.7.3.

En ansegning om godkendelse af kollikonstruktioner af type B(M) skal, ud over de generelle
oplysninger, som kraves for godkendelse af type B(U) kolli i 6.4.23.4, indeholde:

(a)

(b)

(©)

En oversigt over de krav i 6.4.7.5, 6.4.8.5, 6.4.8.6 0g 6.4.8.9 - 6.4.8.15, som kolliet ik-
ke opfylder.

Pétenkte yderligere driftsmassige kontrolforanstaltninger, der skal anvendes under
transport, og som ikke er naevnt i dette bilag, men er nedvendige for at garantere kolli-
ets sikkerhed eller kompensere for de under (a) ovenfor omtalte mangler.

En redegorelse for alle restriktioner for transportformen og alle sarlige procedurer i
forbindelse med pélesning, transport, afleesning eller handtering.
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6.4.23.7

6.4.23.8

6.4.23.9

(d)  Angivelse af de omgivende forhold (temperatur, solbestraling), som kan forventes un-
der transport, og som skal tages i betragtning ved konstruktionen.

En ansegning om godkendelse af en kollikonstruktion til mindst 0,1 kg uranhexafluorid skal
indeholde alle de oplysninger, der kraeves af den kompetente myndighed som dokumentation
for, at konstruktionen opfylder de relevante krav i 6.4.6.1, og en beskrivelse af det relevante
kvalitetssikringsprogram, som kraeves i henhold til 1.7.3.

En ansegning om godkendelse af en kollikonstruktion til fissile stoffer skal indeholde alle de
oplysninger, der kraeves af den kompetente myndighed som dokumentation for, at konstruk-
tionen opfylder de relevante krav i 6.4.11.1, og en redegerelse for det relevante kvalitetssik-
ringsprogram, som kraeves i henhold til 1.7.3.

En ansegning om godkendelse af en konstruktion til radioaktive stoffer i speciel form eller
en konstruktion til radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko skal indeholde:

(a)  En detaljeret beskrivelse af det radioaktive stof eller, hvis der er tale om en indkaps-
ling, af indholdet. Der skal specielt henvises til bade den fysiske og kemiske tilstand.

(b)  En detaljeret redegorelse for konstruktionen af enhver indkapsling, der skal anvendes.

(c) En redegorelse for den udferte prevning og resultaterne heraf, eller beregninger, som
viser, at det radioaktive stof opfylder ydelseskravene, eller anden dokumentation for,
at det radioaktive stof i speciel form eller med lav spredningsrisiko opfylder de rele-
vante bestemmelser i ADR.

(d) En beskrivelse af det relevante kvalitetssikringsprogram, som kraeves i henhold til
1.7.3.

(e) Alle pétenkte foranstaltninger for transport til brug i forbindelse med forsendelse af
radioaktivt stof i speciel form eller radioaktivt stof med lav spredningsrisiko.

Alle godkendelsesattester, som er udstedt af en kompetent myndighed, skal tildeles et identi-
tetsmeerke, som skal have folgende standardiserede form:

Nationalitetsmaerke/nummer/typekode

(a) Med forbehold af bestemmelsen i 6.4.23.10 (b) svarer nationalitetsmeerket til de inter-
nationale kendingsbogstaver for det land, som har udstedt attesten’.

(b) Nummeret skal tildeles af den kompetente myndighed og vere entydigt og specifikt
med hensyn til den padgeldende konstruktion eller transport. Identitetsmarket for en
transportgodkendelse skal vere tydeligt forbundet med identitetsmaerket for godken-
delsen af den pagaldende konstruktion.

(¢) Felgende typekoder skal anvendes i den anferte rackkefolge til angivelse af typerne for
de udstedte godkendelsesattester:

AF Kollikonstruktion af type A til fissile stoffer

De internationale kendingsbogstaver i henhold til Ferdselskonventionen (Wien 1968).
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(d)

B(U) Kollikonstruktion af type B(U) [B(U) F, séfremt der er tale om fissile

stoffer]

B(M)  Kollikonstruktion af type B(M) [B(M) F, safremt der er tale om fissile
stoffer]

C Kollikonstruktion af type C [CF, safremt der er tale om fissile stoffer]

IF Industriel kollikonstruktion til fissile stoffer

S Radioaktivt stof i speciel form

LD Radioaktivt materiale med lav spredningsrisiko

T Transport

X Seerligt arrangement.

Ved kollikonstruktioner til ikke-fissilt eller undtaget-fissilt uranhexafluorid, hvor in-
gen af ovennavnte koder anvendes, skal folgende typekoder anvendes:

H(U)  Unilateral godkendelse
H(M)  Multilateral godkendelse.

For godkendelsesattester for kollikonstruktioner og radioaktive stoffer i speciel form,
som ikke er udstedt i henhold til bestemmelserne om overgangsemballage i 1.6.6.2 og
1.6.6.3, og for radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko skal symbolet "-96" fajes
til typekoden.

Disse typekoder skal anvendes som folger:

(a)

Hver attest og hvert kolli skal vaere forsynet med det relevante identitetsmarke, der
skal vaere sammensat af symbolerne, som er foreskrevet i 6.4.23.9 (a), (b), (c) og (d)
ovenfor. Ved kolli skal man dog kun anvende den relevante typekode for den pagel-
dende konstruktion, eventuelt med tilfejelse af symbolet "-96" efter den anden skra-
streg, dvs. at "T" eller "X" ikke indgar i kolliets identitetsmarke. Safremt godkendel-
sen af konstruktionen og transporten er kombineret i én attest, er det ikke nedvendigt
at gentage de relevante typekoder.

F.eks.:

A/132/B(M)F-96: Kollikonstruktion af type B(M), der er godkendt til fissilt stof,
der kraever multilateral godkendelse, og som den kompetente
myndighed i Ostrig har tildelt konstruktionsnummer 132 (angi-
ves bade pé kolliet og i godkendelsesattesten for kollikonstruk-
tionen).

A/132/B(M)F-96T: Transportgodkendelse udstedt for et kolli med det ovenfor
navnte identitetsmearke (angives kun i attesten).

A/137/X: Godkendelse af transport som sarligt arrangement udstedt af
den kompetente myndighed i Ostrig, som har tildelt den kon-
struktionsnummer 137 (angives kun i attesten).

A/139/1F-96: Industriel kollikonstruktion til fissilt stof, der er godkendt af
den kompetente myndighed i Ostrig, som har tildelt den kon-
struktionsnummer 139 (angives bade pa kolliet og i godkendel-
sesattesten for kollikonstruktionen).
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(b)

(©)

(d)

(e)

A/145/H(U)-96: Kollikonstruktion til undtaget-fissilt uranhexafluorid, der er
godkendt af den kompetente myndighed i Ostrig, som har tildelt
den konstruktionsnummer 145 (angives bade pa kolliet og i
godkendelsesattesten for kollikonstruktionen).

Hvis multilateral godkendelse gives i form af valideringer i henhold til 6.4.23.16, an-
vendes kun det identitetsmaerke, som af oprindelseslandet er tildelt konstruktionen el-
ler transporten. Hvis der som falge af multilateral godkendelse udstedes attester af fle-
re lande efter hinanden, skal hver enkelt attest vere forsynet med det pagaldende
identitetsmaerke, og et kolli, hvis konstruktion er godkendt pa denne méde, skal vare
forsynet med samtlige relevante identitetsmaerker.

F.eks. vil:

A/132/B(M)F-96
CH/28/B(M)F-96

vere identitetsmearket pé et kolli, som oprindeligt er godkendt af @strig og senere af
Schweiz, som har udstedt en ny godkendelsesattest. Yderligere identitetsmerker vil
vere angivet pd samme made pa kolliet.

Revidering af en attest angives ved en bemarkning i parentes umiddelbart efter identi-
tetsmerket pa attesten. F.eks. angiver A/132/B(M)F-96 (Rev. 2) den anden revidering
af den ostrigske godkendelsesattest for kollikonstruktionen, og A/132/B(M)F-96 (Rev.
0) angiver den oprindelige ostrigske godkendelsesattest for kollikonstruktionen. Tilfo-
jelsen i parentes er frivillig ved den ferste udstedelse, og i stedet for "Rev. 0" kan an-
dre angivelser anvendes, som f.eks. "forste udgave". ZAndring af en attests revide-
ringsnummer kan kun foretages af det land, der har udstedt den originale godkendel-
sesattest.

Yderligere betegnelser (der eventuelt kreeves i henhold til nationale forskrifter) kan
anbringes i parentes efter identitetsmaerket, f.eks. A/132/B(M)F-96(SP503).

Det er ikke nedvendigt at &ndre identitetsmarket pd emballagen ved hver enkelt revi-
dering af godkendelsesattesten for konstruktionen. S&danne endringer af identitets-
market er kun pékravet, hvis revideringen af attesten for en kollikonstruktion medfe-
rer en endring af bogstavkoden for kollikonstruktionen efter den anden skrastreg.

En godkendelsesattest, som er udstedt af en kompetent myndighed for radioaktive stoffer i
speciel form eller radioaktive stoffer med lav spredningsrisiko, skal indeholde felgende op-

lysninger:

(a) Attesttype.

(b)  Den kompetente myndigheds identitetsmeerke.

(c)  Udstedelsesdato og udlgbsdato.

(d)  Oversigt over geeldende nationale og internationale forskrifter, herunder den gaeldende

udgave af ITAEA’s Regulations for the Safe Transport of Radioactive Materials, i hen-
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(e)

89)

(2

(h)

(i)
)
(k)

M

hold til hvilke radioaktive stoffer i speciel form eller radioaktive stoffer med lav
spredningsrisiko er godkendt.

Identifikation af det radioaktive stof i speciel form eller det radioaktive stof med lav
spredningsrisiko.

Beskrivelse af det radioaktive stof i speciel form eller det radioaktive stof med lav
spredningsrisiko.

Konstruktionsspecifikationer for det radioaktive stof i speciel form eller det radioakti-
ve stof med lav spredningsrisiko, som kan omfatte henvisninger til tegninger.

Beskrivelse af det radioaktive indhold, som omfatter de involverede aktiviteter og
eventuelt den fysiske og kemiske tilstand.

Beskrivelse af det relevante kvalitetssikringsprogram, som kraves i henhold til 1.7.3.
Henvisning til oplysninger fra ansegeren, der vedrerer de serlige foranstaltninger, der
skal treeffes for transport.

En angivelse af ansggerens identitet, hvis den kompetente myndighed finder det rele-

vant.

Den attesterende embedsmands underskrift og navn/betegnelse.

En godkendelsesattest, som er udstedt af den kompetente myndighed for en transport som
serligt arrangement, skal indeholde folgende oplysninger:

(a)
(b)
(©)
(d)
(e)

S

(g

(h)

(1)

Attesttype.

Den kompetente myndigheds identitetsmaerke.
Udstedelsesdato og udlebsdato.
Transportform(er).

Eventuelle restriktioner for transportform, keretejstype, container og eventuelle ned-
vendige ruteforskrifter.

Oversigt over gaeldende nationale og internationale forskrifter, herunder den galdende
udgave af IAEA’s Regulations for the Safe Transport of Radioactive Materials, i hen-
hold til hvilke det serlige arrangement er godkendt.

Folgende s@tning: "Uanset denne attest skal afsenderen opfylde alle krav fastsat af re-
geringen i ethvert land, som bereres af transporten."

Henvisninger til attester for alternativt radioaktivt indhold, andre valideringer fra
kompetente myndigheder eller yderligere tekniske data eller oplysninger, som den
kompetente myndighed finder nadvendige.

Beskrivelse af emballagen ved henvisning til tegningerne eller en specifikation af kon-
struktionen; hvis den kompetente myndighed finder det relevant, skal der ligeledes
fremvises en reproducerbar illustration, ikke sterre end 21 cm % 30 ¢cm, som viser kol-
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W)

(k)

M

(m)

(n)

(0)

)

(@
(r)
(s)

liets sammensatning, samt en kort beskrivelse af emballagen, herunder fremstillings-
materialer, bruttovagt, generelle udvendige mal og udseende.

Beskrivelse af det godkendte radioaktive indhold, herunder eventuelle restriktioner for
det radioaktive indhold, som ikke nedvendigvis fremgar af emballagens beskaffenhed;
denne skal omfatte den fysiske og kemiske tilstand, de involverede aktiviteter (herun-
der eventuelt aktiviteter for de forskellige isotopers aktivitet), vaegt i gram (for fissile
stoffer), og om der er tale om radioaktivt stof i speciel form eller radioaktivt stof med
lav spredningsrisiko.

Kolli med fissile stoffer skal derudover indeholde:

(1)  detaljeret beskrivelse af det godkendte radioaktive indhold,

(i)  veerdien af kritikalitetssikkerhedsindekset,

(iii)  henvisning til dokumentationen for indholdets kritikalitetssikkerhed,

(iv) eventuelle s®rlige elementer, som har dannet grundlag for antagelsen om mang-
lende vand i visse hulrum i kritikalitetsvurderingen,

(v)  eventuel hensyntagen (pa baggrund af 6.4.11.4 (b)) til en @ndring i neutronmul-
tiplikationen, der er antaget i kritikalitetsvurderingen som folge af den faktiske
bestraling, og

(vi) det omgivende temperaturomrade, som det sarlige arrangement er godkendt til
at kunne klare.

Detaljeret opremsning af eventuelle yderligere driftsmassige foranstaltninger, som er
nedvendige ved klargering, pélesning, transport, aflesning og handtering af forsen-
delsen, herunder sarlige stuvningsforanstaltninger med henblik pa sikker bortledning
af varme.

Baggrunden for det serlige arrangement, hvis den kompetente myndighed finder det
relevant

Beskrivelse af kompenserende foranstaltninger, der skal anvendes som folge af, at
transporten foretages som sarligt arrangement.

Henvisning til ansggerens oplysninger om brugen af emballagen eller serlige foran-
staltninger, som skal traeffes for transporten.

Redegorelse for de omgivende forhold, der er antaget med henblik pa konstruktionen,
hvis disse ikke er i overensstemmelse med forholdene i 6.4.8.5, 6.4.8.6 0og 6.4.8.15.

Eventuelle nedforanstaltninger, som den kompetente myndighed finder nedvendige.
Beskrivelse af det relevante kvalitetssikringsprogram, som kraves i henhold til 1.7.3.
Angivelse af ansegerens og transporterens identitet, hvis den kompetente myndighed

finder det relevant.
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6.4.23.13

6.4.23.14

6-114

®

Den attesterende embedsmands underskrift og navn/betegnelse.

En godkendelsesattest for en transport, som er udstedt af en kompetent myndighed, skal in-
deholde folgende oplysninger:

(a)
(b)
(©)
(d)

(e)

9]

(g

(h)

(1)
)

(k)
M

(m)
(n)

Attesttype.

Den kompetente myndigheds identitetsmaerke.

Udstedelsesdato og udlgbsdato.

Oversigt over geldende nationale og internationale forskrifter, herunder den geeldende
udgave af TAEA’s Regulations for the Safe Transport of Radioactive Materials, i hen-

hold til hvilke transporten er godkendt.

Eventuelle restriktioner for transportform, keretgjstype, container og eventuelle ned-
vendige ruteforskrifter.

Folgende setning: "Uanset denne attest skal afsenderen opfylde alle krav fastsat af re-
geringen 1 ethvert land, som bereres af transporten."”

Detaljeret opremsning af eventuelle yderligere driftsmassige foranstaltninger, som er
nedvendige ved klargering, pélesning, transport, aflesning og handtering af forsen-
delsen, herunder szrlige stuvningsforanstaltninger med henblik pé sikker bortledning
af varme eller vedligeholdelse af kritikalitetssikkerheden.

Henvisning til ansegerens oplysninger om searlige foranstaltninger, som skal traeffes
for transporten.

Henvisning til de relevante godkendelsesattester for konstruktionen.

Beskrivelse af det faktiske radioaktive indhold, herunder eventuelle restriktioner for
det radioaktive indhold, som ikke nedvendigvis fremgér af emballagens beskaffenhed;
denne skal omfatte den fysiske og kemiske tilstand, de involverede aktiviteter (herun-
der eventuelt aktiviteter for de forskellige isotopers aktivitet), vaegt i gram (for fissile
stoffer), og om der er tale om radioaktivt stof i speciel form eller radioaktivt stof med
lav spredningsrisiko.

Eventuelle nadforanstaltninger, som den kompetente myndighed finder nedvendige.
Beskrivelse af det relevante kvalitetssikringsprogram, som kraves i henhold til 1.7.3.

Angivelse af ansggerens identitet, hvis den kompetente myndighed finder det relevant.

Den attesterende embedsmands underskrift og navn/betegnelse.

En godkendelsesattest, som er udstedt af en kompetent myndighed for en kollikonstruktion,
skal indeholde folgende oplysninger:

(a)

Attesttype.
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(b)

(©)

(d)

(e)

(®

(2

(h)

(1)
)

(k)
M

(m)
(n)

Den kompetente myndigheds identitetsmarke.

Udstedelsesdato og udlgbsdato.

Eventuelle restriktioner for transportformen.

Oversigt over gaeldende nationale og internationale forskrifter, herunder den gaeldende
udgave af TAEA’s Regulations for the Safe Transport of Radioactive Materials, i hen-

hold til hvilke konstruktionen er godkendt.

Folgende setning: "Uanset denne attest skal afsenderen opfylde alle krav fastsat af re-
geringen i ethvert land, som bereres af transporten."”

Henvisninger til attester for alternativt radioaktivt indhold, andre valideringer fra
kompetente myndigheder eller yderligere tekniske data eller oplysninger, som den
kompetente myndighed finder nedvendige.

Meddelelse om godkendelse af transport, hvis transportgodkendelse kreeves i henhold
til 5.1.5.1.2.

Identifikation af emballagen.

Beskrivelse af emballagen ved henvisning til tegningerne eller en specifikation af kon-
struktionen; hvis den kompetente myndighed finder det relevant, skal der ligeledes
fremvises en reproducerbar illustration, ikke sterre end 21 cm x 30 ¢cm, som viser kol-
liets sammensatning, samt en kort beskrivelse af emballagen, herunder fremstillings-
materialer, bruttoveegt, generelle udvendige mal og udseende.

Beskrivelse af konstruktionen ved henvisning til tegningerne.

En beskrivelse af det godkendte radioaktive indhold, herunder eventuelle restriktioner
for det radioaktive indhold, som ikke nedvendigvis fremgar af emballagens beskaf-
fenhed; denne skal omfatte den fysiske og kemiske tilstand, de involverede aktiviteter
(herunder eventuelt aktiviteter for de forskellige isotopers aktivitet), vaegt i gram (for
fissile stoffer), og om der er tale om radioaktivt stof i speciel form eller radioaktivt
stof med lav spredningsrisiko.

Beskrivelse af indeslutningssystemet.

Emballager med fissilt stof skal derudover indeholde:

(i)  detaljeret beskrivelse af det godkendte radioaktive indhold,

(ii)  beskrivelse af begrensningssystemet,

(iii)) veerdien af kritikalitetssikkerhedsindekset,

(iv)  henvisning til dokumentationen for indholdets kritikalitetssikkerhed,

(v)  eventuelle serlige elementer, som har dannet grundlag for antagelsen om mang-

lende vand i visse hulrum i kritikalitetsvurderingen,
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6.4.23.15

6.4.23.16

6-116

(0)

)

(@)

(r)

(s)

®
(u)
)

(vi) eventuel hensyntagen (pa baggrund af 6.4.11.4 (b)) til en @ndring i neutronmul-
tiplikationen, der er antaget i kritikalitetsvurderingen som folge af den faktiske
bestréling, og

(vii) det omgivende temperaturomrade, som kollikonstruktionen er godkendt til at
kunne klare.

For type B(M) kolli en redegerelse for de krav i 6.4.7.5, 6.4.8.4, 6.4.8.5, 6.4.8.6 og
6.4.8.9 - 6.4.8.15, som kolliet ikke opfylder, og yderligere uddybende oplysninger,
som kan vere nyttige for andre kompetente myndigheder.

For kolli, der indeholder mere end 0,1 kg uranhexafluorid, oplysninger om eventuelle
gaeldende krav 1 6.4.6.4 og eventuelle yderligere uddybende oplysninger, som kan vae-
re nyttige for andre kompetente myndigheder.

Detaljeret opremsning af eventuelle yderligere driftsmassige foranstaltninger, som er
nedvendige ved klargering, pélesning, transport, aflesning og handtering af forsen-
delsen, herunder s@rlige stuvningsforanstaltninger med henblik pé sikker bortledning

af varme.

Henvisning til ansegerens oplysninger om brugen af emballagen eller serlige foran-
staltninger, som skal treeffes for transporten.

Redegorelse for de omgivende forhold, der er antaget med henblik pa konstruktionen,
hvis disse ikke er i overensstemmelse med forholdene i 6.4.8.5, 6.4.8.6 og 6.4.8.15.

Beskrivelse af det relevante kvalitetssikringsprogram, som kraves i henhold til 1.7.3.
Eventuelle nedforanstaltninger, som den kompetente myndighed finder nedvendige.

Angivelse af ansegerens identitet, hvis den kompetente myndighed finder det relevant.

(w) Den attesterende embedsmands underskrift og navn/betegnelse.

Den kompetente myndighed skal oplyses om serienummeret pa hver emballage, der er frem-
stillet i henhold til en konstruktion, som den har godkendt i henhold til 1.6.6.2.1, 1.6.6.2.2,
6.4.22.2,6.4.22.3 and 6.4.22 4.

Multilateral godkendelse kan ske ved validering af den oprindelige attest, som er udstedt af
den kompetente myndighed i det land, hvor konstruktionen er udviklet eller transporten star-
ter. En sadan validering kan ske i form af en pategning pa den oprindelige attest eller separat
pategning, tilleg, tilfojelse eller lignende udstedt af den kompetente myndighed i det land,
der bergres af transporten.
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6.5.1

6.5.1.1

6.5.1.1.1

6.5.1.1.2

6.5.1.1.3

6.5.1.14

6.5.1.2

6.5.1.3

6.5.1.4

6.5.1.4.1

KAPITEL 6.5

BESTEMMELSER FOR KONSTRUKTION OG PR@VNING AF IBC’s

Generelle bestemmelser
Anvendelsesomrade

Bestemmelserne 1 dette kapitel finder anvendelse pd mellemstore bulkcontainere (IBC’s),
som udtrykkelig er godkendt til transport af visse former for farligt gods ifelge den emballe-
ringsforskrift, der er angivet i kolonne (8) i tabel A i kapitel 3.2. UN-tanke og tankcontaine-
re, som opfylder bestemmelserne i henholdsvis kapitel 6.7 og 6.8, betragtes ikke som IBC’s i
ADR’s forstand. I ADR anvendes betegnelsen IBC’s om mellemstore bulkcontainere.

Undtagelsesvis kan den kompetente myndighed godkende IBC’s og disses betjeningsudstyr,
der ikke ngje overholder kravene heri, men for hvilke der gelder acceptable alternativer. For
at tage hejde for udviklingen inden for videnskab og teknologi kan den kompetente myndig-
hed endvidere godkende anvendelsen af alternative ordninger, der mindst yder en tilsvarende
sikkerhed under brug, hvad angér foreneligheden med de transporterede stoffers egenskaber,
og en tilsvarende eller bedre modstand over for pavirkninger fra sted og slag, palesning og
brand.

Konstruktion, udstyr, prevning, maerkning (kode og yderligere oplysninger efter 6.5.2.2.)
samt drift af IBC’s skal godkendes af den kompetente myndighed i det land, hvor IBC’en er
godkendt.

Fabrikanter og efterfolgende forhandlere af IBC's skal tilvejebringe oplysninger om procedu-
rer, der skal folges, samt en beskrivelse af type og dimensioner af lukkeanordninger (herun-
der de kraevede pakninger) og alle andre komponenter, der er nedvendige for at sikre, at
IBC's til transport kan opna tilfredsstillende resultater i prevningerne i dette kapitel.

(Reserveret)
(Reserveret)
Kodemarkningssystem for IBC’s

Koden skal besta af to arabertal i henhold til (a) efterfulgt af et eller flere store bogstaver i
henhold til (b) eventuelt efterfulgt af et arabertal, der betegner IBC-kategorien, nar det er an-
givet i et afsnit.

(a)
Type Til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker | Til veesker
under pavirkning af under tryk
tyngdekraften pa over 10 kPa (0,1
bar)
Stiv 11 21 31
Fleksibel 13 - -
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(b) Materialer:
A. Stal (alle stéltyper og alle former for overfladebehandling).
B. Aluminium.
C. Naturtre.
D. Krydsfiner.
F. Fiberplade, spanplade og lign.
G. Pap.
H. Plastmateriale.
L. Tekstil.
M. Papir, flerlags.
N. Metal (bortset fra stal og aluminium).
6.5.1.4.2 For komposit-IBC’s anvendes to store latinske bogstaver pa den anden plads i koden. Det

forste angiver det materiale, som den indvendige beholder er fremstillet af, og det andet det
materiale, som den ydre emballage er fremstillet af.

6.5.14.3 Der anvendes folgende koder til markning af IBC’s
Materiale Kategori Kode [Under-
afsnit
IBC’s af metal
A. Stal til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker|11A
under pavirkning af tyngdekraften
til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker|21A
under tryk
til veesker 31A
B. Aluminium |til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker|11B 6.5.5.1
under pavirkning af tyngdekraften
til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker|21B
under tryk
til veesker 31B
N. Metal, bort- |til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker| 11N
set fra stil og | under pavirkning af tyngdekraften
aluminium  |til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker | 21N
under tryk
til veesker 3IN
Fleksible IBC’s
H. Plast plastvaev uden ydre bekledning eller foring 13H1
plastvaev med ydre beklaedning 13H2
plastveev med foring 13H3
plastveev med ydre bekledning og foring 13H4
plastfilm 13H5 6.5.5.
L. Tekstil uden ydre belagning eller foring 13L1 o
med ydre belaegning 3L2
med foring 13L3
med ydre beleegning og foring 13L4
M. Papir flerlags 13M1
flerlags, vandfast 13M2
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6.5.1.44

Materiale

Kategori

Kode

Under-
afsnit

H.

Stiv plast

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under pévirkning af tyngdekraften, udstyret med
statteindretninger

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under pavirkning af tyngdekraften, fritstdende

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under tryk, udstyret med stetteindretninger

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under tryk, fritstdende

til veesker, udstyret med stetteindretninger

til veesker, fritstdende

11HI

11H2

21HI

21H2

31H1
31H2

6.5.5.3

HZ. Komposit,

med ind-
vendig
plastbehol-
der ¥

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under pavirkning af tyngdekraften, med stiv ind-
vendig plastbeholder

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under pavirkning af tyngdekraften, med fleksibel
indvendig plastbeholder

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under tryk, med stiv indvendig plastbeholder

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under tryk, med fleksibel indvendig plastbeholder
til vaesker, med stiv indvendig plastbeholder

til vaesker, med fleksibel indvendig plastbeholder

11HZ1

11HZ2

21HZ1

21HZ2

31HZ1
31HZ2

6.5.54

G.

Pap

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under pavirkning af tyngdekraften

11G

6.5.5.5

IBC’s af tree

C. Naturtrae

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under pavirkning af tyngdekraften, med indvendig
foring

11C

Krydsfiner

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under pavirkning af tyngdekraften, med indvendig
foring

11D

Fiberplade,
spanplade og
lign.

til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker
under pavirkning af tyngdekraften, med indvendig
foring

11F

6.5.5.6

a)

Bogstavet Z i koden erstattes med et stort bogstav i henhold til 6.5.1.4.1 (b) til angi-
velse af det materiale, der er anvendt til den ydre bekledning.

Bogstavet "W" kan efterfolge IBC-koden. Bogstavet "W" angiver, at IBC’en, skent af den
type, som er angivet ved koden, er fremstillet efter en specifikation, der adskiller sig fra de i
6.5.5 beskrevne, men betragtes som ligevaerdig i overensstemmelse med bestemmelserne i
6.5.1.1.2.
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6.5.2

6.5.2.1

6.5.2.1.1

Markning (med kode)

Primaer markning (med kode)

Alle IBC’s, der er fremstillet og beregnet til brug i overensstemmelse med ADR, skal vare
market med kode pa en holdbar og letleeselig made, og maerkningen skal vere placeret pa en

sddan made, at den er let at se. Bogstaver, tal og symboler skal vaere mindst 12 mm hgje og
skal vise:

(a)

(b)
(©)

(d)
(e)

®

(2

(h)

De Forenede Nationers emballagesymbol:

®

Dette symbol mé udelukkende bruges med det formal at bekrafte, at emballagen op-
fylder de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5 og 6.6.

I forbindelse med IBC’s af metal, hvorpéd koden er stemplet eller praeget, kan de store
bogstaver "UN" anvendes i stedet for symbolet.

IBC-kodenummeret 1 henhold til 6.5.1.4.

Et stort bogstav, der angiver den eller de emballagegrupper, til hvilke konstruktions-
typen er godkendt:

(i) X for emballagegruppe I, IT og III (IBC’s udelukkende til faste stoffer).
(i1)) Y for emballagegruppe II og III.

(ii1))  Z udelukkende for emballagegruppe III.

Fremstillingsmaned og -ar (de sidste to tal).

De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken godkendelsen blev ud-
stedt".

Fabrikantens navn eller symbol samt evt. anden af den kompetente myndighed fastsat
identifikation af IBC’en.

Belastningen i kg ved stablingsprevning. For IBC’s, der ikke er beregnet til stabling,
vises tallet "0".

Den storste tilladte bruttovaegt i kg.

Den primare merkning som foreskrevet ovenfor skal anferes i nedenstdende rekkefolge.
Mzarkning i henhold til 6.5.2.2 og eventuel yderligere markning, der er godkendt af en kom-
petent myndighed, skal ske pa en sddan made, at det er muligt at identificere de enkelte dele
af koden.

Y Deinternationale kendingsbogstaver i henhold til Fzerdselskonventionen (Wien 1968).
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6.5.2.1.2

6.5.2.2

6.5.2.2.1

De enkelte elementer i markningen anfert i henhold til (a) - (h) og 6.5.2.2 skal vare tydeligt
adskilt, f.eks. af en skréstreg eller et mellemrum, sé de er lette at identificere.

Eksempler pa maerkning af forskellige typer af IBC’s i overensstemmelse med 6.5.2.1.1 (a) -
(h) ovenfor:

®

© 0 0

11A/Y/02 99
NL/Mulder 007
5500/1500

13H3/Z/03 01
F/Meunier 1713
0/1500

31H1/Y/04 99
GB/9099
10800/1200

31HA1/Y/05 01
D/Muller 1683
10800/1200

11C/X/01 02
S/Aurigny 9876
3000/910

Yderligere merkning

IBC af metal (stdl) til faste stoffer, hvor temning sker under
pavirkning af tyngdekraften/tii emballagegruppe II og
II/fremstillet 1 februar 1999/typegodkendt 1 Hol-
land/fremstillet af firmaet Mulder efter en konstruktionstype,
som den kompetente myndighed har tildelt serienummer
007/belastningen ved stablingsprevning i kg/den maksimalt
tilladte bruttovegt i kg.

Fleksibel IBC til faste stoffer, hvor temning f.eks. sker under
pavirkning af tyngdekraften, fremstillet af plastvaev, med
foring/ikke beregnet til stabling.

IBC af stiv plast til vaesker fremstillet af plast, med stotteind-

retninger, der kan modsta belastningen ved stabling.

Komposit-IBC til vaesker, med stiv indvendig plastbeholder
og ydre stélbekladning.

IBC af tra til faste stoffer, med indvendig foring godkendt
til faste stoffer i emballagegruppe 1, 1I og III.

Alle IBC’s skal vere maerket med kode som foreskrevet 1 6.5.2.1 og desuden med folgende
oplysninger, der kan angives pa en korrosionsbestandig plade, som er permanent anbragt et
sted, hvor den er let tilgeengelig for eftersyn.

Yderligere markning IBC-kategori
Metal | Stiv | Kom- | Pap | Tree
plast | posit
Kapacitet i liter ¥ ved 20 °C X X X
Taraveegt i kg X X X X X
Provningstryk (overtryk) i kPa eller bar ®, hvor X X
det er relevant
Maksimalt fyldnings-/temningstryk i kPa eller X X X
bar ¥, hvor det er relevant
Materiale anvendt til korpus og dets mini- X
mumstykkelse i mm
Dato for seneste tethedsprevning (maned og X X X
ar), hvor det er relevant
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6.5.2.2.2

6.5.2.23

6.5.2.2.4

6.5.2.2.5

6-122

Yderligere markning IBC-kategori
Metal | Stiv | Kom- | Pap | Tra
plast [ posit
Dato for seneste eftersyn (maned og ar) X X X
Fabrikantens serienummer X
Maksimal stablingsbelastning X X X X X

2 Den anvendte maleenhed skal anfares.
®) Se 6.5.2.2.2. Denne yderligere markning finder anvendelse for alle IBC's, der er frem-
stillet, repareret eller refabrikeret efter 1. januar 2011 (se ogsa 1.6.1.15).

Den gzldende maksimale stablingsbelastning, nér IBC'en er i brug, skal vises som et symbol
1 henhold til folgende:

r ... kg max Bl [ Bl
¥ ~
. |
L _ L _
IBC's, der kan stables IBC's, der IKKE kan stables

Symbolet skal mindst méale 100 mm x 100 mm, vare holdbart og let kunne ses. De bogstaver
og tal, der angiver vagten, skal mindst veere 12 mm hgje.

Den vegt, der er anfort over symbolet, mé ikke overstige den belastning, der blev anvendt
under typeprovningen (se 6.5.6.6.4) divideret med 1,8.

Anm.: Bestemmelserne i 6.5.2.2.2 finder anvendelse for alle IBC's, der er fremstillet, repare-
ret eller refabrikeret efter 1. januar 2011 (se ogsa 1.6.1.15).

Foruden den i 6.5.2.1 foreskrevne markning med kode kan fleksible IBC’s veare forsynet
med et piktogram, der angiver de anbefalede laftemetoder.

En komposit-IBC’s indvendige beholder skal vere merket med mindst folgende oplysnin-
ger:

(a)  Fabrikantens navn eller symbol og evt. anden identifikation af IBC’en fastsat af den
kompetente myndighed i henhold til 6.5.2.1.1 ().

(b)  Fremstillingsdatoen i henhold til 6.5.2.1.1 (d).

(c) De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken maerket blev tildelt, i hen-
hold til 6.5.2.1.1 (e).

Safremt en komposit-IBC er konstrueret saledes, at den ydre bekledning kan afmonteres ved
transport i tom tilstand (f.eks. nar IBC’en sendes tilbage til den oprindelige afsender med
henblik pa genbrug), skal alle dele, der i sa fald aftages, vaere merket med fabrikationsma-
ned og -ar og fabrikantens navn eller symbol og anden af den kompetente myndighed fastsat
identifikation af IBC’en (se 6.5.2.1.1 (f)).
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6.5.3.1.5

6.5.3.1.6

6.5.3.1.7

Overensstemmelse med konstruktionstype

Mzarkningen angiver, at den IBC, som er forsynet med den, svarer til en konstruktionstype,
der er pravet med tilfredsstillende resultat, og at de i attesten anferte krav er opfyldt.

Konstruktionsbestemmelser
Generelle bestemmelser

IBC’s skal vaere modstandsdygtige over for eller tilstreekkeligt beskyttet mod nedbrydning
forarsaget af det omgivende miljo.

IBC’s skal vere konstrueret og lukket pad en sddan méade, at indholdet ikke kan slippe ud
under normale transportforhold, herunder vibrationspavirkninger eller a&ndringer i tempera-
tur, fugtighed eller tryk.

IBC’s og disses lukkeanordninger skal vaere konstrueret af materialer, der er forenelige med
indholdet, eller vaere forsynet med indvendig beskyttelse, sa de ikke:

(a)  angribes af indholdet og derved bliver farlige at anvende eller

(b) bevirker, at indholdet reagerer eller nedbrydes eller danner skadelige eller farlige for-
bindelser med IBC’en.

Safremt der anvendes pakninger, skal disse veare fremstillet af materialer, der ikke kan an-
gribes af indholdet af IBC’en.

Alle former for betjeningsudstyr skal vere anbragt eller beskyttet pa en sddan made, at risi-
koen for udslip som folge af beskadigelse under héndtering og transport minimeres.

IBC’s og deres tilbeher, betjeningsudstyr og stetteindretninger skal vare af en sddan kon-
struktion, at de kan modsta det indre tryk fra indholdet og belastningerne ved normal handte-
ring og transport, uden at IBC’en bliver uteet. IBC’s, der er beregnet til stabling, skal vere
konstrueret med henblik herpa. Lofte- eller fastgorelsesanordninger skal vere tilstreekkeligt
steerke til at modsta normale handterings- og transportforhold uden vesentlig deformation el-
ler brist og skal vere anbragt pa en sddan made, at der ikke opstar nogen form for uensket
belastning i nogen del af IBC’en.

Safremt en IBC bestér af et korpus i en ramme, skal den vare konstrueret pd en sédan made,
at:

(a) Korpus ikke pad nogen méde gnider mod rammen og derved lider vasentlig skade.
(b)  Korpus til enhver tid holdes inden for rammen.
(c) De enkelte dele af udstyret er fastgjort séledes, at de ikke kan blive beskadiget, hvis

forbindelserne mellem korpus og rammen giver mulighed for relativ udvidelse eller
bevagelse.
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Safremt der er monteret en bundventil, skal denne kunne fastgeres i den lukkede stilling, og
hele temningssystemet skal vere tilstrekkeligt beskyttet mod beskadigelse. Ventiler, der
lukkes med handtag eller lign., skal kunne sikres mod utilsigtet abning, og den &bne og luk-
kede stilling skal vere tydeligt angivet. P4 IBC’s, der indeholder veasker, skal der desuden
findes en yderligere anordning til fuldstendig lukning af temningsébningen, f.eks. en blind-
flange eller tilsvarende.

Prgvning, typegodkendelse og eftersyn

Kvalitetssikring: IBC’s skal fremstilles og preves i henhold til et kvalitetssikringsprogram
godkendt af den kompetente myndighed for at sikre, at enhver IBC opfylder kravene i dette
kapitel.

Anm.: ISO 16106:2006 "Packaging — Transport packages for dangerous goods — Dangerous
goods packagings, intermediate bulk containers (IBCs) and large packagings — Guidelines

for the application of 1ISO 9001" indeholder acceptable retningslinjer for procedurer, der
kan fglges

Pravningskrav: IBC’s skal underkastes prevning af konstruktionstype og, hvis det er rele-
vant, forstegangsprovning og periodisk eftersyn og prevning i overensstemmelse med
6.5.4.4.

Typegodkendelse: For hver IBC-konstruktionstype skal der udstedes en attest og tildeles et
marke (i henhold til 6.5.2), der bekrafter, at konstruktionstypen og dens udstyr opfylder

provningskravene.

Eftersyn og prevning:

Anm.:  Seigvrigt 6.5.4.5 for prgvning og eftersyn af reparerede IBC’s.

Alle IBC’s af metal eller stiv plast og alle komposit-IBC’s skal undersgges og godkendes af
den kompetente myndighed:

(a) Inden de tages i brug (herunder efter refabrikation) og derefter med hgjst 5 ars mel-
lemrum med hensyn til:

(i)  overensstemmelse med konstruktionstype, herunder maerkning,
(i)  den indvendige og udvendige tilstand og

(iii)  betjeningsudstyrets funktion.

En eventuel varmeisolering skal kun fjernes i det omfang, det er nedvendigt for en
fyldestgarende undersegelse af IBC’ens korpus.

(b) Med hgjst 2% ars mellemrum med hensyn til:
(i)  denudvendige tilstand og

(i1)  betjeningsudstyrets funktion.
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En eventuel varmeisolering skal kun fjernes i det omfang, det er nedvendigt for en
fyldestgarende undersggelse af IBC’ens korpus.

Hver enkelt IBC skal i alle henseender vare i overensstemmelse med konstruktionsty-
pen.

Alle IBC’s af metal eller stiv plast og alle komposit-IBC’s til faste stoffer, hvor fyldning
eller tomning sker under tryk, eller til veesker, skal underkastes en passende taethedsprov-
ning, der er mindst lige sa effektiv som prevningen i 6.5.6.7.3, og opfylde det relevante prov-
ningsniveau som angivet i 6.5.6.7.3:

(a) fer de anvendes til transport forste gang
(b)  med hgjst 2% ars mellemrum.

Til denne provning skal IBC’en vere forsynet med den primere bundlukkeanordning. Den
indvendige beholder i komposit-IBC’s kan preves uden den ydre emballage, forudsat at
provningsresultaterne ikke pavirkes.

Ejeren af IBC’en skal mindst indtil tidspunktet for naste eftersyn eller prevning opbevare en
rapport over det enkelte eftersyn og prevning. Rapporten skal indeholde resultaterne af efter-
synet og prevningen og identificere den part, der har udfert eftersynet og prevningen (se og-
sa markningsbestemmelserne 1 6.5.2.2.1).

Den kompetente myndighed kan nér som helst forlange dokumentation i form af prevning
ifolge dette kapitel for, at en IBC opfylder kravene vedrerende provning af konstruktionsty-

pe.

Reparerede IBC’s

Nér en IBC er forringet som folge af stad eller slag (f.eks. ved uheld) eller andre arsager,
skal den repareres eller vedligeholdes pa anden made (se definitionen af "Rutinemaessig ved-
ligeholdelse af IBC’s" i 1.2.1), s& den er i overensstemmelse med konstruktionstypen. Kor-
pusser af IBC's af stiv plast og indvendige beholdere af komposit-IBC’s, som er forringet,
skal udskiftes.

Ud over eventuelle andre krav til prevning og eftersyn i ADR skal en IBC underkastes kom-
plet provning og eftersyn som beskrevet i 6.5.4.4, og de relevante rapporter skal udarbejdes,

nar der sker en reparation.

Den part, der udferer prevningerne og eftersynene efter reparationen, skal i narheden af
fabrikantens UN-konstruktionstypemaerkning merke IBC’en holdbart for at vise:

(a)  Staten, hvori pravningerne og eftersynene er udfert.
(b)  Navn eller godkendt symbol for den part, der udferer prevningerne og eftersynene.

(c) Dato (méned, ar) for prevningerne og eftersynene.
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Provninger og eftersyn udfert i overensstemmelse med 6.5.4.5.2 kan anses for at opfylde
bestemmelserne om periodiske prevninger og eftersyn med 2%2 og 5 ars mellemrum.

Specifikke bestemmelser for IBC’s
Specifikke bestemmelser for IBC’s af metal

Disse bestemmelser vedrerer IBC’s af metal til transport af faste stoffer og veesker. IBC’s af
metal kan inddeles i tre kategorier:

(a) IBC’s af metal til faste stoffer, hvor fyldning og temning sker under pavirkning af
tyngdekraften (11A, 11B og 11N).

(b) IBC’s af metal til faste stoffer, hvor fyldning og temning sker ved et overtryk over
10 kPa (0,1 bar) (21A, 21B og 21N).

(c) IBC’safmetal til vaesker (31A, 31B og 31N).
Korpus skal vere fremstillet af et egnet smidigt metal, hvis svejsbarhed er fuldt pavist.
Svejsningerne skal vere kvalificeret udfert og yde den storst mulige sikkerhed. Hvor det er

relevant, skal der tages hgjde for materialets ydeevne ved lave temperaturer.

Der skal treeffes forholdsregler til at hindre beskadigelse forarsaget af galvaniske reaktioner
som folge af, at metaller af forskellig art er i berering med hinanden.

IBC’s af aluminium til transport af brandfarlige vaesker ma ikke ma ikke vare forsynet med
beveagelige dele, f.eks. deksler, lukkeanordninger osv., fremstillet af ubeskyttet stal, der kan

ruste, og som kan forarsage farlige reaktioner ved gnidning eller sted mod aluminiumet.

IBC’s af metal skal vaere fremstillet af metaller, der opfylder folgende krav:

(a)  For stal skal brudforleengelsen i % vare mindst med en absolut minimums-

veerdi pa 20 %,

hvor Rm = den garanterede minimumsverdi for treekbrudstyrke for det s tal, der skal
anvendes, i N/mm”.

10000

(b)  For aluminium og legeringer heraf skal brudforlengelsen i % vare mindst

med en absolut minimumsverdi pa 8 %.

Provestykker til bestemmelse af brudforlengelsen skal udtages vinkelret pa valseret-
ningen og sikres saledes, at

L,=5d eller L,=565/A

hvor: L, = prevestykkets maleleengde inden prevning.
d = diameter.
A = provestykkets tversnitsareal.
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6.5.5.1.6

(a)

Minimumsvagtykkelse:

For referencestdl med produktet Rm x A, = 10.000 skal vagtykkelsen vaere mindst:

Kapacitet (C) i liter

Veegtykkelse (T) i mm
Type 11A, 11B, 11N Type 21A, 21B, 21N, 31A, 31B, 31N
Ubeskyttet Beskyttet Ubeskyttet Beskyttet

C <1000

2,0 1,5 2,5 2,0

1000 < C <2000

T=C/2000+1,5 | T=C/2000+1,0 | T=C/2000+2,0 | T=C/2000+ 1,5

2000 < C <3000

T=C/2000+1,5 | T=C/2000+1,0 | T=C/1000+ 1,0 | T=C/2000+ 1,5

(b)

(©)

6.5.5.1.7

hvor A, Referencestalets

treek (se 6.5.5.1.5).

minimumsforlengelse (i %) ved brud wunder

For andre metaller end det i (a) beskrevne referencestal findes minimumsvagtykkel-
sen ved hjelp af folgende ekvivalensformel:

214 x e

JRmi x Ai

1=

hvor: €; Den foreskrevne tilsvarende veegtykkelse for det metal, der skal

anvendes (i mm).
Den foreskrevne referencestalet
mm).

minimumsvaegtykkelse for

(i

Rm; Den garanterede minimumstraekbrudstyrke for det metal, der

skal anvendes (i N/mm?) (se (c)).
A Minimumsforlengelsen (i %) for det metal, der skal anvendes,
ved brud under traek (se 6.5.5.1.5).

Veagtykkelsen mé dog aldrig veere under 1,5 mm.

I forbindelse med den i (b) beskrevne beregning er den garanterede minimumstrak-
brudstyrke for det metal, der skal anvendes (Rm;), minimumsverdien i henhold til na-
tionale eller internationale materialestandarder. Ved anvendelse af austenitisk stal kan
de i materialestandarderne angivne Rm-verdier dog eges med op til 15 %, nar en stor-
re vaerdi er anfort i kontrolbeviset for materialet. Séfremt der ikke foreligger en mate-
rialestandard for det pdgeldende materiale, er vaerdien af Rm den minimumsveerdi,
der er anfort i kontrolbeviset.

Krav vedrerende trykaflastning: IBC’s til vaesker skal vere konstrueret pa en sidan made, at

der kan udleses en tilstraekkelig meengde damp til at hindre brud pa korpus, safremt det om-
spandes af flammer. Dette kan ske ved hjelp af konventionelle sikkerhedsventiler eller an-
dre konstruktionsmassige anordninger. Det tryk, hvorved trykaflastningen pabegyndes, méa
ikke vare hgjere end 65 kPa (0,65 bar) og skal mindst svare til det samlede beregnede over-
tryk 1 IBC’en (dvs. damptrykket for det pafyldte stof plus partialtrykket for luften eller andre

inerte

gasser minus 100 kPa (1 bar)) ved 55 °C bestemt pa grundlag af den maksimale fyld-
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ningsgrad ifelge 4.1.1.4. De foreskrevne trykaflastningssanordninger skal vare monteret i
den del af IBC’en, hvor dampfasen befinder sig.

Specifikke bestemmelser for fleksible IBC’s

Disse bestemmelser finder anvendelse pa fleksible IBC’s af folgende typer:

13H1  plastvaev uden ydre belegning eller foring.
13H2  plastveev med ydre belegning.

13H3  plastveev med foring.

13H4  plastvaev med ydre belaegning og foring.
13H5  plastfilm.

13L1 tekstil uden ydre belaegning eller foring.
13L2  tekstil med ydre belegning.

13L3  tekstil med foring.

13L4  tekstil med ydre belaegning og foring.
13M1  papir, flerlags.

13M2  papir, flerlags, vandfast.

Fleksible IBC’s er udelukkende beregnet til transport af faste stoffer.

Korpus skal veere fremstillet af egnede materialer. Materialets styrke og den fleksible IBC’s
konstruktion skal svare til IBC’ens kapacitet og formal.

Alle materialer, der anvendes til konstruktion af fleksible IBC’s af type 13M1 og 13M2, skal
efter fuldstendig nedsaenkning i vand i mindst 24 timer bevare mindst 85 % af den oprinde-
lige treekbrudstyrke, som blev malt, da materialet var konditioneret til ligeveegt ved en relativ
luftfugtighed pa hejst 67 %.

Semmene skal vare dannet ved syning, varmeforsegling, limning eller anden tilsvarende
metode. Alle syede semender skal vere sikret.

Fleksible IBC’s skal vere tilstraekkelig bestandige over for @&ldning og over for nedbrydning
forarsaget af ultraviolet straling, de klimatiske forhold eller indholdet, siledes at de er egne-
de til deres formal.

I forbindelse med fleksible IBC’s af plast, der skal beskyttes mod ultraviolet straling, skal
beskyttelsen opnés ved tilsetning af kenrgg eller andre passende pigmenter eller inhibitorer.
Disse tilseetningsstoffer skal vere forenelige med indholdet og bevare deres virkning i hele
korpusets levetid. Safremt der anvendes kenrag, pigmenter eller inhibitorer af anden art end
dem, der er anvendt til fremstilling af den prevede konstruktionstype, kan der dispenseres fra
kravet om fornyet prevning, forudsat at &ndringer i indholdet af kenreg, pigmenter eller in-
hibitorer ikke forringer konstruktionsmaterialets fysiske egenskaber.

Tilseetningsstoffer kan indga som bestanddel af korpusmaterialet med henblik pa at ege dets
bestandighed over for @ldning eller med andet formal, forudsat at de ikke forringer materia-
lets fysiske eller kemiske egenskaber.

Materiale fra brugte beholdere mé ikke genanvendes til fremstilling af korpus til IBC’s. Der
ma dog anvendes produktionsrester eller omkvarnet materiale fra samme fremstillingspro-
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ces. De enkelte bestanddele, f.eks. beslag og palledaek, ma ogsé anvendes, safremt de ikke pa
nogen méade er blevet beskadiget ved tidligere brug.

Nér IBC’en er fyldt, ma forholdet mellem hgjde og bredde hgjst vaere 2:1.

Foringen skal vare fremstillet af et egnet materiale. Materialets styrke og foringens kon-
struktion skal svare til IBC’ens kapacitet og formal. Sammenfejninger og lukkeanordninger
skal vere stovtette og kunne modstd de tryk og sted, der kan forekomme under normale
handterings- og transportforhold.

Specifikke bestemmelser for IBC’s af stiv plast

Disse bestemmelser finder anvendelse pa IBC’s af stiv plast til transport af faste stoffer eller
vasker. IBC’s af stiv plast omfatter folgende typer:

11H1  udstyret med stetteindretninger konstrueret til at modstd den samlede belastning
ved stabling af IBC’s, til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker under pa-
virkning af tyngdekraften.

11H2  fritstdende, til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker under pévirkning af
tyngdekraften.

21H1  udstyret med stetteindretninger konstrueret til at modstd den samlede belastning
ved stabling af IBC’s, til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker under tryk.

21H2  fritstaende, til faste stoffer, hvor fyldning eller temning sker under tryk.

31H1  udstyret med stetteindretninger konstrueret til at modstd den samlede belastning
ved stabling af IBC’s, til vaesker.

31H2 fritstdende, til veesker.

Korpus skal vaere fremstillet af et egnet plastmateriale med kendte specifikationer og have en
styrke, der svarer til dets kapacitet og formal. Materialet skal vere tilstraekkeligt bestandigt
over for @ldning og over for nedbrydning forarsaget af indholdet eller, hvor det er relevant,
af ultraviolet straling. Der skal tages hgjde for materialets ydeevne ved lave temperaturer,
hvor det er relevant. Eventuel gennemtrengning af indholdet mé ikke udgere en fare under
normale transportforhold.

Safremt der kreeves beskyttelse mod ultraviolet straling, skal beskyttelsen opnas ved tilsaet-
ning af kenreg eller andre passende pigmenter eller inhibitorer. Disse tilsaetningsstoffer skal
veere forenelige med indholdet og bevare deres virkning i hele korpusets levetid. Safremt der
anvendes keonreg, pigmenter eller inhibitorer af anden art end dem, der er anvendt til frem-
stilling af den prevede konstruktionstype, kan der dispenseres fra kravet om fornyet prov-
ning, forudsat at endringer i indholdet af kenreg, pigmenter eller inhibitorer ikke forringer
konstruktionsmaterialets fysiske egenskaber.

Tilsetningsstoffer kan indga som bestanddel af korpusmaterialet med henblik pa at ege dets
bestandighed over for &ldning eller med andet formal, forudsat at de ikke forringer materia-

lets fysiske eller kemiske egenskaber.

Ved fremstilling af IBC’s af stiv plast ma der ikke anvendes brugt materiale ud over produk-
tionsrester eller genformalet materiale fra samme fremstillingsproces.
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Specifikke bestemmelser for komposit-IBC’s med indvendige plastbeholdere

Disse bestemmelser finder anvendelse pa komposit-IBC’s til transport af faste stoffer og
vaesker af folgende typer:

11HZ1 Komposit-IBC’s med en stiv indvendig plastbeholder til faste stoffer, hvor fyldning
eller temning sker under pavirkning af tyngdekraften.

11HZ2 Komposit-IBC’s med en fleksibel indvendig plastbeholder til faste stoffer, hvor
fyldning eller temning sker under pévirkning af tyngdekraften.

21HZ1 Komposit-IBC’s med en stiv indvendig plastbeholder til faste stoffer, hvor fyldning
eller temning sker under tryk.

21HZ2 Komposit-IBC’s med en fleksibel indvendig plastbeholder til faste stoffer, hvor
fyldning eller temning sker under tryk.

31HZ1 Komposit-IBC’s med en stiv indvendig plastbeholder til vaesker.

31HZ2 Komposit-IBC’s med en fleksibel indvendig plastbeholder til vesker.

Bogstavet Z i koden erstattes med et stort bogstav i henhold til 6.5.1.4.1 (b) til angivelse af
det materiale, der er anvendt til den ydre beklaedning.

Den indvendige beholder er ikke beregnet til at baere et indhold uden den ydre bekledning.
En "stiv" indvendig beholder er en beholder, der i tom tilstand uden lukkeanordninger og yd-
re bekladning bevarer sin form. Indvendige beholdere, som ikke er "stive", er "fleksible".

Den ydre beklaedning bestar normalt af et stift materiale, der er udformet siledes, at den be-
skytter den indvendige beholder mod fysisk beskadigelse under handtering og transport, men
den er ikke beregnet til at baere indholdet. Den kan omfatte palledaekket.

En komposit-IBC med en ydre bekledning, der fuldstendigt omslutter hele enheden, skal
vaere konstrueret pd en sddan made, at det efter teethedsprevningen og den hydrauliske tryk-
provning umiddelbart kan fastslds, om den indvendige beholder er beskadiget.

IBC’s af type 31HZ2 m4 hgjst have en kapacitet pa 1.250 liter.

Den indvendige beholder skal vare fremstillet af et egnet plastmateriale med kendte specifi-
kationer og have en styrke, der svarer til dens kapacitet og formal. Materialet skal vere til-
straeekkeligt bestandigt over for aldning og over for nedbrydning forarsaget af indholdet eller,
hvor det er relevant, af ultraviolet straling. Der skal tages hgjde for materialets ydeevne ved
lave temperaturer, hvor det er relevant. Eventuel gennemtreengning af indholdet ma ikke ud-
gore en fare under normale transportforhold.

Safremt der kreeves beskyttelse mod ultraviolet straling, skal beskyttelsen opnas ved tilsaet-
ning af kenreg eller andre passende pigmenter eller inhibitorer. Disse tilsaetningsstoffer skal
veaere forenelige med indholdet og bevare deres virkning i hele den indvendige beholders le-
vetid. Safremt der anvendes kenreg, pigmenter eller inhibitorer af anden art end dem, der er
anvendst til fremstilling af den prevede konstruktionstype, kan der dispenseres fra kravet om
fornyet provning, forudsat at @ndringer i indholdet af kenreg, pigmenter eller inhibitorer ik-
ke forringer konstruktionsmaterialets fysiske egenskaber.

Tilseetningsstoffer kan indgd som bestanddel af den indvendige beholders materiale med
henblik pé at ege dens bestandighed overfor @ldning eller med andet formal, forudsat at de
ikke forringer materialets fysiske eller kemiske egenskaber.
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6.5.5.4.9

6.5.5.4.10

6.5.54.11

6.5.5.4.12

6.5.5.4.13

6.5.5.4.14

6.5.5.4.15

6.5.5.4.16

6.5.5.4.17

6.5.5.4.18

6.5.5.4.19

6.5.5.4.20

6.5.5.4.21

Ved fremstilling af indvendige beholdere ma der ikke anvendes brugt materiale ud over pro-
duktionsrester eller genformalet materiale fra samme fremstillingsproces.

Den indvendige beholder i IBC’s af type 31HZ2 skal besté af mindst tre lag film.

Materialets styrke og den ydre beklednings konstruktion skal svare til IBC’ens kapacitet og
formal.

Den ydre bekleedning ma ikke have fremspring, der kan beskadige den indvendige beholder.
Ydre beklaedninger af metal skal vere fremstillet af et egnet metal med passende tykkelse.

Ydre beklaedninger af naturtrae skal veere af vellagret tree, som er tilstreekkeligt tort og uden
fejl, der kan svakke dele af bekladningen betydeligt. Top og bund kan vare af vandfast
presset tree som f.eks. traefiberplade, spanplade eller andre egnede typer.

Ydre beklaedninger af krydsfiner skal vare af vellagret, skraellet, afskaret eller afsavet finer,
som er tilstrekkeligt tort og uden fejl, der kan svaekke beklaedningen betydeligt. Alle lag skal
vaere limet sammen ved hjelp af et vandfast klaebemiddel. Ydre bekledninger kan vere
fremstillet af krydsfiner kombineret med andre egnede materialer. De skal vere semmet fast
til eller pé anden méade fastgjort til hjernestolper eller ender eller veere samlet ved hjelp af
andre lige sa velegnede anordninger.

Vaggene i ydre beklaedninger af fiberplade, spanplade og lign. skal vare af vandfast presset
tree som f.eks. trefiberplade, spanplade eller andre egnede typer. Andre dele af beklaednin-
gen kan vare af andre egnede materialer.

Til ydre bekleedninger af pap skal der anvendes massivt pap eller dobbel-bolgepap (enkelt-
lags- eller flerlags-) af en god og staerk kvalitet svarende til bekleedningens kapacitet og for-
mal. Den ydre overflade skal vare sa vandfast, at der pa en halv time ikke optages mere vand
end 155 g/m” malt efter Cobb-metoden til maling af sugeevnen, jf. ISO 535:1991. Pappet skal
kunne bgjes tilstreekkeligt uden at gé i stykker. Det skal vere skéret, foldet uden at blive rid-
set samt slidset, sdledes at bekleedningen kan samles uden revnedannelse og uden iturevne
eller unedigt bulede overflader. Bolgepappets rifling skal vere limet fast til deklagene.

Enderne af ydre bekledninger af pap kan have en ramme af tree eller vere helt af tree. De kan
vere forstaerket ved hjelp af tralister.

Sammenfojningerne i ydre beklaedninger af pap skal vere tilklebet ved hjelp af kleebeband,
lapsamlet og limet, eller de skal veere lapsamlet og haftet med metalklammer. Lapsamlede
sammenfejninger skal have et passende overlaeg. Nar lukningen sker ved hjelp af lim eller
klaebeband, skal kleebemidlet vaere vandfast.

Safremt den ydre beklaedning er af et plastmateriale, finder de relevante bestemmelser i
6.5.5.4.6 - 6.5.5.4.9 anvendelse, idet kravene for den indvendige beholder i dette tilfaelde fin-

der anvendelse pa den ydre beklaedning i en komposit-IBC.

Den ydre beklaedning i en IBC af type 31HZ2 skal omslutte den indvendige beholder pa alle
sider.
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6.5.5.4.22

6.5.5.4.23

6.5.5.4.24

6.5.5.4.25

6.5.5.4.26

6.5.5.5

6.5.5.5.1

6.5.5.5.2

6.5.5.5.3

6.5.554

6.5.5.5.5

6.5.5.5.6

6.5.5.5.7
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Et palledek, der indgér i en IBC, eller en aftagelig palle skal veere egnet til mekanisk handte-
ring, nar IBC’en er fyldt til den maksimalt tilladte bruttovaegt.

Pallen eller palledeekket skal vaere konstrueret pa en sddan méde, at eventuelle fremspring i
IBC’ens bund, som kan forarsage skade ved handtering, undgas.

Den ydre beklaedning skal fastgeres til en eventuel aftagelig palle for at sikre stabilitet under
handtering og transport. Hvis der benyttes en aftagelig palle, ma der ikke vere skarpe frem-
spring pa overfladen, som kan beskadige IBC’en.

Der kan benyttes forsteerkningsanordninger, f.eks. traestroer, til at gge den stablede mangde,
men disse skal anbringes uden for den indvendige beholder.

Hvis en IBC er beregnet til stabling, skal den baerende flade vere udformet saledes, at be-
lastningen fordeles sikkert. IBC’s af denne type skal vaere konstrueret pd en sidan made, at
belastningen ikke bares af den indvendige beholder.

Specifikke bestemmelser for IBC’s af pap

Disse bestemmelser finder anvendelse pa IBC’s af pap til transport af faste stoffer, hvor
fyldning eller temning sker under pavirkning af tyngdekraften. IBC’s af pap omfatter fol-
gende type: 11G.

IBC’s af pap mé ikke vere forsynet med anordninger til loft fra toppen.

Til korpus skal der anvendes massivt pap eller dobbel-balgepap (enkeltlags- eller flerlags-)
af en god og steerk kvalitet svarende til IBC’ens kapacitet og formal. Den ydre overflade skal
vaere si vandfast, at der pa en halv time ikke optages mere vand end 155 g/m® malt efter
Cobb-metoden til maling af sugeevnen, jf. ISO 535:1991. Pappet skal kunne bgjes tilstrak-
keligt uden at gé i stykker. Det skal vare skaret, foldet uden at blive ridset samt slidset, sale-
des at korpus kan samles uden revnedannelse og uden iturevne eller ungdigt bulede overfla-
der. Bolgepappets rifling skal vaere limet fast til deeklagene.

Vaggene samt top og bund skal have en gennembrudsstyrke pa mindst 15 J malt i henhold
til ISO-standard 3036:1975.

Sammenfejningerne i IBC’ens korpus skal have et passende overlaeg og vere tilklabet ved
hjeelp af kleebeband, limet, haeftet med metalklammer eller fastgjort med andre midler, der er
mindst lige sé effektive. Nar lukningen sker ved hjelp af lim eller klaebeband, skal klebe-
midlet vaere vandfast. Metalklammer skal ga hele vejen gennem alle de dele, der skal fastge-
res, og vere udformet eller afskaermet siledes, at en eventuel indvendig foring ikke kan af-
slides eller gennembrydes af dem.

Foringen skal vaere fremstillet af et egnet materiale. Materialets styrke og foringens kon-
struktion skal svare til IBC’ens kapacitet og formél. Sammenfejninger og lukninger skal vee-
re stovtaette og skal kunne modsté de tryk og sted, der kan forekomme under normale hand-
terings- og transportforhold.

Et palledzk, der indgér i en IBC, eller en aftagelig palle skal vaere egnet til mekanisk héndte-
ring, nér IBC’en er fyldt til den maksimalt tilladte bruttovagt.
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6.5.5.5.8

6.5.5.5.9

6.5.5.5.10

6.5.5.5.11

6.5.5.6

6.5.5.6.1

6.5.5.6.2

6.5.5.6.3

6.5.5.6.4

6.5.5.6.5

6.5.5.6.6

6.5.5.6.7

6.5.5.6.8

Pallen eller palledeekket skal vaere konstrueret pa en sddan méde, at eventuelle fremspring i
IBC’ens bund, som kan forarsage skade ved handtering, undgas.

Korpus skal fastgares til en eventuel aftagelig palle for at sikre stabilitet under handtering og
transport. Hvis der benyttes en aftagelig palle, ma der ikke veere skarpe fremspring pa over-
fladen, som kan beskadige IBC’en.

Der kan benyttes forsteerkningsanordninger, f.eks. traestroer, til at gge den stablede maengde,
men disse skal anbringes uden for foringen.

Hvis en IBC er beregnet til stabling, skal den barende flade vere udformet saledes, at be-
lastningen fordeles sikkert.

Specifikke bestemmelser for IBC’s af trae

Disse bestemmelser finder anvendelse pa IBC’s af tree til transport af faste stoffer, hvor fyld-
ning eller temning sker under pavirkning af tyngdekraften. IBC’s af tree omfatter folgende

typer:

11C naturtree med indvendig foring.
11D krydsfiner med indvendig foring.
11F fiberplade, spanplade og lign. med indvendig foring.

IBC’s af tree mé ikke vaere forsynet med anordninger til loft fra toppen.
Materialets styrke og korpusets konstruktion skal svare til IBC’ens kapacitet og formal.

Det anvendte naturtree skal vaere vellagret, tilstreekkeligt tort og uden fejl, der kan sveekke
dele af IBC’en betydeligt. Hver del af IBC’en skal vaere skaret i ét stykke eller fremstillet pa
tilsvarende made. En del svarer til en del skéret i ét stykke, sdfremt den er limet sammen pa
en made som f.eks.: "Lindermann-samling", samling med fjer og not, overfalsning, sammen-
falsning eller plansamling med mindst to bglgesomme af metal ved hver samling eller andre
mindst lige sa effektive metoder.

Krydsfiner, der anvendes til korpus, skal have mindst tre lag. Den skal vere vellagret, skrel-
let, afskaret eller afsavet, tilstreekkeligt ter og uden fejl, der kan svaekke korpuset betydeligt.
Alle lag skal veere limet sammen ved hjlp af et vandfast klabemiddel. Korpus kan vare
fremstillet af krydsfiner kombineret med andre egnede materialer.

Korpus af fiberplade, spanplade og lign. skal vaere af vandfast presset tree som f.eks. traefi-
berplade, spanplade eller andre egnede typer.

IBC’s skal vaere sommet fast til eller pd anden made fastgjort til hjernestolper eller ender
eller veere samlet ved hjelp af andre lige sa velegnede anordninger.

Foringen skal vere fremstillet af et egnet materiale. Materialets styrke og foringens kon-
struktion skal svare til IBC’ens kapacitet og formal. Sammenfejninger og lukninger skal vae-
re stovtette og skal kunne modsté de tryk og sted, der kan forekomme under normale hand-
terings- og transportforhold.
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Et palledk, der indgér i en IBC, eller en aftagelig palle skal veere egnet til mekanisk handte-
ring, nar IBC’en er fyldt til den maksimalt tilladte bruttovaegt.

Pallen eller palledeekket skal vaere konstrueret pa en sddan méde, at eventuelle fremspring i
IBC’ens bund, som kan forarsage skade ved handtering, undgas.

Korpus skal fastgares til en eventuel aftagelig palle for at sikre stabilitet under handtering og
transport. Hvis der benyttes en aftagelig palle, mé der ikke vaere skarpe fremspring pa over-
fladen, som kan beskadige IBC’en.

Der kan benyttes forsteerkningsanordninger, f.eks. traestroer, til at gge den stablede mangde,
men disse skal anbringes uden for foringen.

Hvis en IBC er beregnet til stabling, skal den baerende flade vere udformet saledes, at be-
lastningen fordeles sikkert.

Bestemmelser for prgvning af IBC’s
Pravningernes udfarelse og hyppighed

Prevning af hver IBC-konstruktionstype i henhold til dette kapitel skal udferes med tilfreds-
stillende resultat, inden den tages i brug og godkendes af den kompetente myndighed, som
godkender tildeling af market. En IBC-konstruktionstype er defineret ved parametrene kon-
struktion, sterrelse, materiale, veegtykkelse, udferelse og fyldnings- og temningsmetode,
men kan omfatte forskellige former for overfladebehandling. Den inkluderer ogsa IBC’s, der
kun afviger fra konstruktionstypen ved at have mindre udvendige mal.

Prevningen skal udferes pa IBC’s, der er klargjorte til transport. IBC’s skal fyldes som an-
fort i de relevante afsnit. De stoffer, der skal transporteres i containerne, kan erstattes af an-
dre stoffer, medmindre prevningsresultaterne ikke lengere er valide. Er der tale om faste
stoffer, skal det eventuelle erstatningsstof have samme fysiske egenskaber (masse, kornster-
relse osv.) som det stof, der skal transporteres. Det er tilladt at anvende additiver som f.eks.
seekke med blyhagl for at opna den nedvendige samlede kollivegt, blot de placeres pa en sé-
dan méade, at prevningsresultaterne ikke pavirkes deraf.

Pravninger af konstruktionstyper

En IBC af hver konstruktionstype, sterrelse, vaegtykkelse og udferelse skal underkastes de
prover i den rekkefolge, der fremgar af 6.5.6.3.7 og pa den méde, som fremgar af 6.5.6.5 -
6.5.6.13. Denne provning af konstruktionstype skal udferes, som den kompetente myndighed
foreskriver.

For at dokumentere tilstraekkelig kemisk forenelighed med det indesluttede gods eller stan-
dardveaesker i henhold til 6.5.6.3.3 eller 6.5.6.3.5 for IBC’s af stiv plast af type 31H2 og for
komposit-IBC’s af type 31HH1 og 31HH2 kan der anvendes en anden IBC, nar IBC’erne er
beregnet til stabling. I sddanne tilfeelde skal begge IBC’s vare underlagt en forudgdende op-
bevaring.

Den kompetente myndighed kan tillade selektiv prevning af IBC’s, som kun afviger i ringe
grad fra den prevede type, f.eks. har lidt mindre udvendige mal.
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6.5.6.2.4

6.5.6.3

6.5.6.3.1

6.5.6.3.2

6.5.6.3.3

6.5.6.3.4

6.5.6.3.5

Hvis der anvendes aftagelige paller ved pravningen, skal prevningsrapporten ifolge 6.5.6.14
indeholde en teknisk beskrivelse af de anvendte paller.

Klarggring af IBC’s med henblik pa prgvning

IBC’s af papir og pap samt komposit-IBC’s med ydre bekledning af pap skal konditioneres i
mindst 24 timer i et miljo med kontrolleret temperatur og relativ fugtighed (rf). Der skal
valges en af tre muligheder. Den foretrukne mulighed er 23 + 2 °C og 50 % + 2 % rf. De ov-
rige to muligheder er 20 + 2 °C og 65 % £ 2 % rfeller 27 + 2 °C 0og 65 % =2 % rf.

Anm.:  Gennemsnitsveerdierne skal ligge inden for disse graenser. Korttidsvariationer og
maleungjagtigheder kan medfare individuelle malinger, der varierer med op til
+ 5 % relativ fugtighed uden vesentlig forringelse af pravernes reproducerbarhed.

Der skal treeffes yderligere foranstaltninger til at sikre, at det plastmateriale, som anvendes til
fremstilling af IBC’s af stiv plast (type 31H1 og 31H2) og komposit-IBC’s (type 31HZ1 og
31HZ2) opfylder kravene i henholdsvis 6.5.5.3.2 - 6.5.5.3.4 0g 6.5.5.4.6 - 6.5.5.4.9.

For at dokumentere tilstreekkelig kemisk forenelighed med indholdet skal den IBC, der pro-
ves, forst opbevares i 6 maneder, hvor den skal vere fyldt med de stoffer, som den er bereg-
net til at transportere, eller med stoffer, der i mindst lige sé alvorlig grad svaekker eller med-
forer spendingsrevnedannelse eller molekyler nedbrydning i de pageldende plastmaterialer.
Derefter underkastes preveemnerne den relevante prevning i henhold til tabellen 1 6.5.6.3.7.

Safremt plastmaterialets adfzerd er fastlagt pa tilfredsstillende vis pa andre méader, kan der
dispenseres fra ovennavnte forenelighedspreve. Procedurerne skal mindst svare til oven-
navnte forenelighedspreve og vaere anerkendt af den kompetente myndighed.

For stive IBC’s af polyethylen (typerne 31H1 og 31H2) i henhold til 6.5.5.3 og komposit-
IBC’s med en indvendig beholder af polyethylen (typerne 31HZ1 og 31HZ2) i henhold til
6.5.5.4 kan den kemiske forenelighed med de i henhold til 4.1.1.19 sidestillede pafyldnings-
vasker kontrolleres som beskrevet nedenfor med standardvasker (se 6.1.6).

Standardveskerne er reprasentative for nedbrydningsprocesserne for polyethylen, eftersom
der sker en bledgering forarsaget af opsvulmning, revnedannelse som folge af spendinger,
nedbrydning af molekyler og kombinationer heraf.

IBC’ernes tilstreekkelige kemiske forenelighed kan kontrolleres ved opbevaring af de kreve-
de preveemner i tre uger ved 40 °C sammen med de relevante standardvaesker. Safremt stan-
dardvaesken er vand, stilles der ikke krav om opbevaring i henhold til denne procedure. Der
stilles heller ikke krav om opbevaring af preveemner til stablingspreven for sa vidt angér
standardvaeskerne "befugtningsoplesning” og "eddikesyre". Efter opbevaringen skal prove-
emnerne underkastes de 1 6.5.5.4 - 6.5.5.9 foreskrevne prevninger.

Forenelighedspraven for tert-butylhydroperoxid med et peroxidindhold pé over 40 % og pe-
reddikesyrer herende til klasse 5.2 mé ikke udferes med standardvesker. For disse stoffers
vedkommende skal preveemnernes tilstreekkelige kemiske forenelighed kontrolleres gennem
opbevaring i seks maneder ved rumtemperatur fyldt med de stoffer, de er beregnet til at
transportere.
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Resultaterne af proceduren i dette afsnit fra IBC’s af polyethylen kan godkendes for en til-
svarende konstruktionstype, hvis indvendige overflade er fluorbehandlet.

6.5.6.3.6 For IBC-konstruktionstyper lavet af polyethylen som fastlagt i 6.5.6.3.5, som har bestaet
forenelighedsprevningen i 6.5.6.3.5, kan den kemiske forenelighed med pafyldningsstoffer
ogsé kontrolleres med laboratorieprever, som godtger, at sidanne stoffers pavirkning af pre-
veemnerne er mindre end den eller de relevante standardvaske(r), nar man tager de relevante
nedbrydningsprocesser i betragtning. De i 4.1.1.19.2 omhandlede betingelser gaelder ogsé
med hensyn til relativ massefylde og damptryk.
6.5.6.3.7 De pakravede praver af konstruktionstype og den raekkefglge, hvori de skal udfares
IBC-type Vibration Loft Loft fra Stabling | Teethed Hydraulisk Fald | Rive | Velte Hand-
f) frabunden | yoppen @ | Tryk tering °

Metal:

1A, 1B, 1IN ; 1.9 2. 3. - - 49| . - -

21A,21B, 21N - 1.9 2 3. 4 5. 6.9 - - -

31A,31B, 3IN 1. 2. 3. 4. 6. 79 } ) )

Fleksibel @ - - ° x - - x | x X X

Stiv plast:

11HI, 11H2 . 1.9 2. 3, ) . ] ) .

21H1,21H2 - .Y 2. 3. 4 5. - - -

31HI, 31H2 1 2.9 3. 49 6. - - -

Komposit:

1HZ1, 11HZ2, . 1. 2. 3. - - 49| - -

21HZ1, 21HZ2 - 1.9 2. 3. 4. 5. 6.9 | - - -

31HZ1, 31HZ2 | 2.9 3 49 5, 6. 7.9 | ] .

Pap - 1 - 2. - - 3. - - -

Trae - 1 - 2. - - 3. - - -
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a)
b)
<)

d)

e)

g)

Nar IBC’s er beregnet til denne handteringsmetode.
Nar IBC’s er beregnet til stabling

Nar IBC’s er beregnet til lgft fra toppen eller siden.

Obligatoriske praver er angivet med et x. En IBC, der har bestaet en prave, kan anvendes til andre praver i vilkarlig

raekkefalge.

En anden IBC af samme konstruktion kan anvendes til faldpreven.

En anden IBC af samme konstruktion kan anvendes til vibrationspraven

Den anden IBC i henhold til 6.5.6.2.2 kan bruges uden for rekkefglgen direkte efter den forudgéende opbevaring.
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6.5.6.4

6.5.6.4.1

6.5.6.4.2

6.5.6.4.3

6.5.6.4.4

6.5.6.5

6.5.6.5.1

6.5.6.5.2

6.5.6.5.3

6.5.6.5.4

Lafteprave fra bunden
Anvendelsesomrade

Alle IBC’s af pap og tree samt alle typer af IBC’s, der er forsynet med anordninger til loft fra
bunden, som konstruktionstypeprove.

Klarggring af IBC’en med henblik pa prgvning

IBC’en skal fyldes. En last skal tilferes og fordeles jevnt. Den fyldte IBC’s vagt og lasten
skal vaere 1,25 gange den sterste tilladte bruttovagt.

Pravningsmetode

IBC’en skal haeves og sankes to gange med en gaffeltruck med gaflerne placeret centralt og
saledes, at de spender over 3/4 af den side, pad hvilken de indferes (medmindre indferings-
punkterne er faste). Gaflerne skal fores 3/4 frem i indferingsretningen. Proven gentages fra
alle mulige indferingsretninger.

Kriterier for godkendt prove

Der ma ikke opstd varig deformation, der kan pévirke IBC’ens og et eventuelt palledeks
sikkerhed under transport, og IBC’en mé ikke blive utat.

Lafteprove fra toppen
Anvendelsesomrade

Alle typer af IBC’s, der er beregnet til loft fra toppen, og fleksible IBC’s, som er beregnet til
loft fra toppen eller siden, som konstruktionstypeprave.

Klargering af IBC’en med henblik pa prevning

IBC’s af metal eller stiv plast og komposit-IBC’s skal fyldes. En belastning tilferes og forde-
les jeevnt. Vaegten af den fyldte IBC og lasten skal vaere to gange den sterste tilladte brutto-
vaegt. Fleksible IBC’s skal fyldes med et repreesentativt stof og derefter belastes til seks gan-
ge den storste tilladte bruttovagt, idet belastningen fordeles jevnt.

Pravningsmetoder

IBC’s af metal og fleksible IBC’s skal lgftes pa den made, hvortil de er konstrueret, indtil de
er fri af gulvet, og holdes 1 denne stilling 1 5 minutter.

IBC’s af stiv plast og komposit-IBC’s skal laftes:

(a) ved hjalp af hvert par diagonalt modsatte lefteanordninger pa en sidan méade, at lofte-
kraften virker lodret, i 5 minutter, og

(b)  ved hjalp af hvert par diagonalt modsatte lgfteanordninger pa en sdidan méade, at lofte-
kraften virker mod centrum i en vinkel pa 45° i forhold til den lodrette akse, 1 5 minut-
ter.

Andre mindst lige sé effektive provnings- og klargeringsmetoder kan anvendes i forbindelse
med fleksible IBC’s.
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6.5.6.5.5

6.5.6.6

6.5.6.6.1

6.5.6.6.2

6.5.6.6.3
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Kriterier for godkendt prave

(a)

(b)

IBC’s af metal, IBC’s af stiv plast og komposit-IBC’s: IBC'en forbliver sikker under
normale transportforhold, der sker ingen synlig varig deformation af IBC'en, herunder
eventuelt palledeek, og den bliver ikke utzt.

Fleksible IBC’s: Der ma ikke ske beskadigelse af IBC’en eller dens lofteanordninger,
der kan pévirke IBC’ens sikkerhed under transport, og IBC’en mé ikke blive utat.

Stablingsprave

Anvendelsesomréde

Alle typer af IBC’s, der er beregnet til stabling, som konstruktionstypeprave.

Klargering af IBC’en med henblik pa prevning

IBC’en skal fyldes til den sterste tilladte bruttovaegt. Hvis massefylden af det produkt, der
anvendes til provningen, ikke tillader dette, skal IBC’en desuden belastes, sa den preves ved
den sterste tilladte bruttoveagt, idet belastningen fordeles jaevnt.

Prgvningsmetode

(a)

(b)

IBC’en skal placeres pa bunden pa et plant, hardt underlag og underkastes en ensartet
fordelt overlejret provningsbelastning (se 6.5.6.6.4). IBC’s af stiv plast af type 31H2
og komposit-IBC’s af type 31HH1 og 31HH2 skal underkastes en stablingspreve med
det originale pafyldningsstof eller en standardveske (se 6.1.6) i henhold til 6.5.6.3.3.
eller 6.5.6.3.5, hvor man bruger den anden IBC i henhold til 6.5.6.2.2 efter den forud-
giende opbevaring. IBC’s underkastes prevningsbelastningen i mindst:

(i) 5 minutter for IBC’s af metal.

(i1)) 28 dage ved 40 °C for IBC’s af stiv plast af type 11H2, 21H2 og 31H2 og for
komposit-IBC’s med ydre bekledning af plastmateriale, der barer stablingsbe-
lastningen (dvs. type 11HH1, 11HH2, 21HH1, 21HH2, 31HH1 og 31HH?2).

(iii) 24 timer for alle andre IBC’s-typer.

Belastningen skal paferes ved hjzlp af en af nedenstaende metoder:

(1)  En eller flere IBC’s af samme type fyldes til den sterste tilladte bruttovagt og
stables oven pa den IBC, der praves.

(i) Passende vagte pa enten en plan plade eller en efterligning af IBC’s-bunden
stables oven pé den IBC, der proves.



Del 6 — Bestemmelser for konstruktion og pravning af emballager og tanke m.m. ADR 2009

6.5.6.6.4

6.5.6.6.5

6.5.6.7

6.5.6.7.1

6.5.6.7.2

6.5.6.7.3

6.5.6.7.4

6.5.6.8

6.5.6.8.1

6.5.6.8.2

Beregning af den overlejrede prgvningsbelastning

Den belastning, der skal péaferes IBC’en, skal svare til 1,8 gange den samlede maksimalt
tilladte bruttoveegt for det antal tilsvarende IBC’s, der mé stables oven pa IBC’en under
transport.

Kriterier for godkendt prove

(a)  Alle typer IBC’s, bortset fra fleksible IBC’s: Der mé ikke opsté varig deformation, der
kan pévirke IBC’ens og et eventuelt palledeeks sikkerhed under transport, og IBC’en
ma ikke blive utet.

(b)  Fleksible IBC’s: Der mé ikke ske beskadigelse af korpus, der kan pévirke IBC’ens sik-
kerhed under transport, og IBC’en ma ikke blive utzt.

Teethedsprevning
Anvendelsesomrade

Typer af IBC’s, der anvendes til vasker eller til faste stoffer, hvor fyldning eller temning
sker under tryk, som konstruktionstypeprave og preve ved periodisk prevning.

Klargering af IBC’en med henblik pa prevning

Provningen skal udferes inden montering af nogen form for varmeisoleringsudstyr. Ventile-
rede lukkeanordninger skal enten udskiftes med tilsvarende ikke-ventilerede lukkeanordnin-
ger, eller udluftningsabningen skal lukkes.

Pravningsmetode og pragvningstryk

Prevningen skal foretages i mindst 10 minutter under trykluft med et overtryk pa mindst 20
kPa (0,2 bar). IBC’ens lufttethed skal bestemmes ved en egnet metode, f.eks. ved differens-
provning af lufttrykket eller ved nedsankning i vand eller, i forbindelse med IBC’s af metal,
ved at pafere somme og sammenfgjninger en sebeoplesning. Ved nedsenkning i vand skal
der anvendes en korrektionsfaktor for det hydrostatiske tryk.

Kriterium for godkendt prgve

Der ma ikke ske luftudslip.
Indvendig trykprevning (hydraulisk)
Anvendelsesomrade

Typer af IBC’s, der anvendes til vasker eller til faste stoffer, hvor fyldning eller temning
sker under tryk, som konstruktionstypeprove.

Klargering af IBC’en med henblik pa prevning

Provningen skal udferes inden montering af nogen form for varmeisoleringsudstyr. Trykaf-
lastningsanordninger skal fjernes, og deres abninger skal lukkes eller gares uanvendelige.
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6.5.6.8.3

6.5.6.8.4

6.5.6.8.4.1

6.5.6.8.4.2

6.5.6.8.5
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Pravningsmetode

Provningen skal foretages i mindst 10 minutter ved et hydraulisk tryk, der ikke ma vere
mindre end det i 6.5.6.8.4 angivne. IBC’en ma ikke veare mekanisk fastgjort under prevnin-

gen.

Pravningstryk

IBC’s af metal:

(a)

(b)

(©)

For IBC’s af type 21A, 21B og 21N til faste stoffer i emballagegruppe I: Et overtryk
pa 250 kPa (2,5 bar).

For IBC’s af type 21A, 21B, 21N, 31A, 31B og 31N til stoffer i emballagegruppe 11
eller III: Et overtryk p& 200 kPa (2 bar).

Desuden, for IBC’s af type 31A, 31B og 31N: Et overtryk pa 65 kPa (0,65 bar). Denne
provning skal udferes inden prevningen ved 200 kPa (2 bar).

IBC’s af stiv plast og komposit-IBC’s:

(a)
(b)

For IBC’s af type 21H1, 2IH2, 21HZ1 og 21HZ2: 75 kPa (0,75 bar) (overtryk).

For IBC’s af type 31H1, 31H2, 31HZ1 og 31HZ2: Den storste af to verdier, hvoraf
den forste bestemmes ved en af folgende metoder:

(i)  det samlede overtryk i IBC’en (dvs. damptrykket for det pafyldte stof plus par-
tialtrykket for luften eller andre inerte gasser minus 100 kPa) ved 55 °C multi-
pliceret med en sikkerhedsfaktor pa 1,5. Dette samlede overtryk bestemmes pa
grundlag af en maksimal fyldningsgrad i overensstemmelse med 4.1.1.4 og en
fyldningstemperatur pa 15 °C,

(i) 1,75 gange damptrykket for det stof, der skal transporteres, ved 50 °C minus
100 kPa, dog med et prevningstryk pa mindst 100 kPa, eller

(i) 1,5 gange damptrykket for det stof, der skal transporteres, ved 55 °C minus 100
kPa, dog med et provningstryk pa mindst 100 kPa.

Den anden vaerdi bestemmes ved felgende metode:

(iv) to gange det statiske tryk for det stof, der skal transporteres, dog mindst to gan-
ge vands statiske tryk.

Kriterier for godkendt prove:

(a)

(b)

For IBC’s af type 21A, 21B, 21N, 31A, 31B og 31N, der har veret underkastet det i
6.5.6.8.4.1 (a) eller (b) angivne prevningstryk: Der ma ikke ske udslip.

For IBC’s af type 31A, 31B og 31N, der har varet underkastet det i 6.5.6.8.4.1 (¢) an-
givne provningstryk: Der ma ikke opstd varig deformation, der kan pavirke IBC’ens
sikkerhed under transport, og der ma ikke ske udslip.
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(c) For IBC’s af stiv plast og komposit-IBC’s: Der mé ikke forekomme varig deformati-
on, der kan pavirke IBC’ens sikkerhed under transport, og der ma ikke ske udslip.

6.5.6.9 Faldpragve
6.5.6.9.1 Anvendelsesomréde

Alle typer af IBC’s, som konstruktionstypeprove.

6.5.6.9.2 Klarggring af IBC’en med henblik pa prgvning

(a) "IBC’s af metal: IBC’en skal fyldes til mindst 95 % af den maksimale kapacitet for fa-
ste stoffer og 98 % for vasker.

(b)  Fleksible IBC’s: IBC’en skal fyldes til mindst den sterste tilladte bruttovaegt, idet ind-
holdet fordeles jaevnt.

(¢) IBC’s af stiv plast og komposit-IBC’s: IBC’en skal fyldes til mindst 95 % af kapacite-
ten for faste stoffer og 98 % for vasker. Indretninger til trykaflastning kan fjernes og
lukkes eller gores uanvendelige. Provning af IBC’s skal udferes, nar praveemnets og
dets indholds temperatur er nedsat til minus 18 °C eller derunder. Nar proveemner af
komposit-IBC’s klargeres pa denne made, kan den i 6.5.6.3.1 beskrevne konditione-
ring undlades. De vesker, der anvendes til prevningen, skal holdes flydende, om ned-
vendigt ved tilseetning af antifrostmidler. Denne konditionering kan undlades, safremt
de pageldende materialer har tilstrekkelig duktilitet og treekbrudstyrke ved lave tem-
peraturer.

d IBC’s af pap og trae: IBC’en skal fyldes til mindst 95 % af den maksimale kapacitet.
pap og y p

6.5.6.9.3 Pravningsmetode

IBC’en skal falde pa bunden pé et uelastisk, vandret, plant, massivt og stift underlag i over-
ensstemmelse med kravene i 6.1.5.4.3, pa en sddan made, at anstedsfladen rammes af den
del af bunden, der anses for den svageste. IBC’s med en kapacitet pa hejst 0,45 m® skal end-
videre underkastes folgende fald:

(a) IBC’s af metal: Anslag mod den svageste del nast efter den del af bunden, der blev
provet forste gang.

(b)  Fleksible IBC’s: Anslag mod den svageste side.

(c) IBC’s af stiv plast, pap og tre samt komposit-IBC’s: Fladt med anslag mod en side,
fladt med anslag mod toppen og med anslag mod et hjerne.

Til faldene kan anvendes samme IBC’s eller forskellige IBC’s.
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6.5.6.94

6.5.6.9.5

6.5.6.10

6.5.6.10.1

6.5.6.10.2
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Faldhgjde

For faste stoffer og vaesker gelder folgende, hvis prevningen udferes med de faste stoffer el-
ler vaesker, der skal transporteres, eller med et andet stof med stort set de samme fysiske
egenskaber:

Emballagegruppe I Emballagegruppe 11 Emballagegruppe 111

1,8 m 1,2m 0,8 m

For vaesker gaelder folgende, nér prevningen foretages med vand:

(a)  Hvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa hejst 1,2:

Emballagegruppe 11 Emballagegruppe 111
1,2m 0,8 m

(b) Huvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa over 1,2, beregnes
faldhgjden pa grundlag af den relative massefylde (d) af det stof, der skal transporte-
res, angivet med én decimal (afrundet opad), som felger:

Emballagegruppe 11 Emballagegruppe 111
dx1,0m dx 0,67 m

Kriterier for godkendt prove:

(a) IBC’s af metal: IBC’en ma ikke blive utet.

(b)  Fleksible IBC’s: IBC’en mé ikke blive utet. Et mindre udslip efter sted, f.eks. gennem
lukkeanordninger eller semhuller, har ingen betydning, forudsat at der ikke sker yder-
ligere udslip, nér IBC’en loftes fti af jorden.

(c) IBC’s af stiv plast, pap og tre samt komposit-IBC’s: IBC’en ma ikke blive utat. Et
mindre udslip gennem en lukkeanordning, efter sted har ingen betydning, forudsat at
der ikke sker yderligere udslip.

(d) Alle IBC's: IBC'en ma ikke blive beskadiget, sa den ikke sikkert kan transporteres til
bjergning eller bortskaffelse, og den ma ikke blive utaet. IBC'en skal desuden kunne
loftes af en passende anordning, indtil den er fri af gulvet, i fem minutter.

Riveprgve
Anvendelsesomrade

Alle fleksible typer af IBC’s, som konstruktionstypepreve.

Klargering af IBC’en med henblik pa prevning

IBC’en skal fyldes til mindst 95 % af kapaciteten og til den sterste tilladte bruttovagt, idet
indholdet fordeles jevnt.
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6.5.6.10.3

6.5.6.10.4

6.5.6.11

6.5.6.11.1

6.5.6.11.2

6.5.6.11.3

6.5.6.11.4

6.5.6.11.5

6.5.6.12

6.5.6.12.1

6.5.6.12.2

Pravningsmetode

Nar IBC’en er placeret pa jorden, foretages der et indsnit pd 100 mm med en kniv helt igen-
nem veggen pa en bred side i en vinkel pa 45° i forhold til IBC’ens hovedakse, halvvejs
mellem bundfladen og indholdets overflade. IBC’en skal derefter underkastes en ensartet
fordelt overlejret belastning svarende til to gange den sterste tilladte bruttovaegt. Belastnin-
gen skal fortsette i mindst 5 minutter. En IBC, der er konstrueret til loft fra toppen eller fra
siden, skal, efter at den overlejrede belastning er fjernet, loftes fri af gulvet og holdes i denne
stilling 1 5 minutter.

Kriterier for godkendt prove

Snittet ma ikke brede sig mere end 25 % af sin oprindelige l&ngde.

Veelteprgve
Anvendelsesomrade

Alle fleksible typer af IBC’s, som konstruktionstypepreve.

Klargering af IBC’en med henblik pa prevning

IBC’en skal fyldes til mindst 95 % af kapaciteten og til den sterste tilladte bruttovaegt, idet
indholdet fordeles jeevnt.

Prgvningsmetode

IBC’en skal bringes til at veelte ned pa en hvilken som helst del af toppen pa et stift, ue-
lastisk, plant, glat og vandret underlag.

Veltehgjde

Emballagegruppe | Emballagegruppe 11 Emballagegruppe 111
1,8 m 1,2m 0,8 m

Kriterier for godkendt prave

IBC’en ma ikke blive utet. Et mindre udslip efter sted, f.eks. gennem lukkeanordninger eller
semhuller, har ingen betydning, forudsat at der ikke sker yderligere udslip.

Handteringsprave
Anvendelsesomrade

Alle fleksible IBC’s, som er beregnet til loft fra toppen eller siden, som konstruktionstype-
prove.

Klargering af IBC’en med henblik pa prevning

IBC’en skal fyldes til mindst 95 % af kapaciteten og til den sterste tilladte bruttovagt, idet
indholdet fordeles jeevnt.
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6.5.6.12.3

6.5.6.12.4

6.5.6.13

6.5.6.13.1

6.5.6.13.2

6.5.6.13.3

6.5.6.13.3.1

6.5.6.13.3.2

6.5.6.13.4

6.5.6.14

6.5.6.14.1
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Pravningsmetode

IBC’en skal liggende pa siden loftes med en hastighed pd mindst 0,1 m/s til opretstiende
stilling, fri af gulvet, ved hjalp af en lofteanordning eller ved hjelp af to lofteanordninger,
hvis IBC’en er forsynet med fire.

Kriterier for godkendt prove

Der ma ikke ske beskadigelse af IBC’en eller dens lofteanordninger, der kan pavirke sikker-
heden under transport eller handtering.

Vibrationsprave
Anvendelsesomrade
I forbindelse med alle IBC's, der bruges til vaesker, som konstruktionstypeprove.

Anm.: Denne prgvning finder anvendelse for alle konstruktionstyper af IBC’s, der er frem-
stillet efter 31. december 2010 (se ogsa 1.6.1.14).

Klargering af IBC'en med henblik pa prgvning

En prove-IBC udvalges vilkérligt og udstyres og lukkes som til transport. IBC'en fyldes med
vand til mindst 98 % af dens maksimumskapacitet.

Pravningsmetode og -varighed

IBC'en skal anbringes midt pa pravemaskinens platform med en vertikal sinusformet, top til
top-veaerdi (spids til spids-forskydning) pd 25 mm + 5 %. Om nedvendigt skal fastgerelsesan-
ordninger fastgeres til platformen for at forhindre, at preveemnet forskubbes horisontalt af
platformen uden at begranse den vertikale bevaegelse.

Prevningen skal gennemfores i en time ved en frekvens, der fir en del af bunden af IBC'en
til kortvarigt at blive haevet fra den vibrerende platform i en del af hver cyklus i en saddan
grad, at en metalplade kan sattes ind imellem p& mindst et punkt mellem bunden af IBC'en
og praoveplatformen. Frekvensen skal muligvis justeret efter det indledende indstillingspunkt
for at forhindre, at der opstar resonansvirkning for emballagen. Prevefrekvensen skal dog
fortsat tillade, at metalpladen anbringes under IBC'en som beskrevet i denne bestemmelse.
For at gennemfore provningen med vellykket resultat er det vigtigt, at metalpladen fortsat
kan indsattes. Den metalplade, der skal bruges til denne prevning, skal vaere mindst 1,6 mm
tyk, 50 mm bred og af tilstreekkelig leengde pad mindst 100 mm til at blive indsat mellem
IBC'en og preveplatformen for at gennemfore provningen.

Kriterier for godkendt prave

Der mé ikke observeres utetheder eller revner. Der ma endvidere ikke observeres brud pé
eller fejl i konstruktionskomponenter, f.eks. adelagte svejsninger eller fastgarelser.

Pravningsrapport

Der skal udarbejdes en prevningsrapport, der mindst indeholder felgende oplysninger, og
som skal veere til rddighed for brugerne af IBC’en:
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6.5.6.14.2

SNk R =

~

10.

Prevningsorganets navn og adresse.

Ansggerens navn og adresse (hvor dette er relevant).

Entydig identifikation af prevningsrapporten.

Rapportens dato.

Fabrikanten af IBC’en.

Beskrivelse af konstruktionstypen (f.eks. mal, materialer, lukkeanordninger, vegtykkel-
se osv.), herunder fremstillingsmetode (f.eks. sprejtestobning), eventuelt med tegninger
og/eller fotos.

Maksimumkapacitet.

Enkeltheder om prevningens indhold, f.eks. viskositet og relativ massefylde for vesker
og partikelstarrelse for faste stoffer.

Prevningsbeskrivelser og —resultater.

Rapporten skal underskrives med angivelse af underskriverens navn og stilling.

Prevningsrapporten skal indeholde en erklering om, at IBC’en, klargjort som til transport, er
provet i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i dette kapitel, og at brugen af
andre emballeringsmetoder eller komponenter kan gere den ugyldig. En genpart af prov-
ningsrapporten skal vere til rddighed for den kompetente myndighed.
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KAPITEL 6.6

BESTEMMELSER FOR KONSTRUKTION OG PRGVNING AF STOREMBALLAGER

6.6.1

6.6.1.1

6.6.1.2

6.6.1.3

6.6.1.4

6.6.2

6.6.2.1

6.6.2.2

Generelt

Bestemmelserne i dette kapitel finder ikke anvendelse for:
- Emballager til klasse 2, bortset fra storemballager til genstande, herunder aerosoler.

- Embeallager til klasse 6.2, bortset fra storemballager til klinisk affald med UN-nr.
3291.

- Kolli til klasse 7, som indeholder radioaktive stoffer.

Storemballager skal fremstilles og afpreves i henhold til et kvalitetssikringsprogram god-
kendt af den kompetente myndighed for at sikre, at enhver emballage opfylder bestemmel-
serne 1 dette kapitel.

Anm.: ISO 16106:2006 "Packaging — Transport packages for dangerous goods — Dangerous
goods packagings, intermediate bulk containers (IBCs) and large packagings — Guidelines
for the application of 1ISO 9001" indeholder acceptable retningslinjer for procedurer, der
kan falges

De specifikke bestemmelser for storemballager i henhold til 6.6.4 bygger pa de storemballa-
ger, der er i brug. Af hensyn til eventuelle videnskabelige eller teknologiske fremskridt er
der ingen indvendinger mod brug af storemballager med specifikationer, der adskiller sig fra
de i 6.6.4 nevnte, forudsat at disse storemballager er lige sé effektive, kan godkendes af den
kompetente myndighed og kan besta de prevninger, der er beskrevet i 6.6.5. Provningsmeto-
der andre end de, der er beskrevet i ADR, kan godkendes, hvis de er tilsvarende og anerken-
des af den kompetente myndighed.

Fabrikanter og efterfolgende forhandlere af emballager skal tilvejebringe oplysninger om
procedurer, der skal folges, samt en beskrivelse af type og dimensioner for lukkeanordninger
(herunder de kraevede pakninger) og alle andre komponenter, der er nedvendige for at sikre,
at emballager til transport kan opna tilfredsstillende resultater i prevningerne i dette kapitel.
Kodemerkningssystem for storemballager

Koden, som bruges til storemballager, bestar af:

(a)  to arabertal:

50 for stive storemballager eller
51 for fleksible storemballager; og

(b) et stort bogstav (latinsk), der angiver materialets art, f.eks. trae, stil osv. De store bog-
staver, som anvendes, skal vaere dem, som er vist1 6.1.2.6.

Bogstavet "W" kan sta efter koden til storemballager. Bogstavet "W" angiver, at storembal-
lagen, skent den er af samme type som angivet af koden, er fremstillet i henhold til en anden
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6.6.3

6.6.3.1

specifikation end dem, der er naevnt i 6.6.4, og at den anses for at vere tilsvarende i henhold
til bestemmelserne i 6.6.1.3.

Markning (med kode)
Primar markning

Alle storemballager, der er fremstillet og beregnet til brug i henhold til bestemmelserne i
ADR, skal vare forsynet med letleeselig og holdbar markning, som indeholder folgende an-
givelser:

(a) De Forenede Nationers emballagesymbol:

&

Dette symbol ma udelukkende bruges med det formal at bekraefte, at emballagen op-
fylder de relevante krav i kapitel 6.1, 6.2, 6.3, 6.5 og 6.6.

I forbindelse med storemballager af metal, hvorpd markning er stemplet eller praeget,
kan de store bogstaver "UN" anvendes i stedet for symbolet.

(b)  Tallet "50", der angiver en stiv storemballage, eller tallet "51", som angiver en fleksi-
bel storemballage, efterfulgt af materialetypen i overensstemmelse med 6.5.1.4.1 (b).

(c)  Et stort bogstav, der angiver den eller de emballagegrupper, som konstruktionstypen
er godkendt til:

X for emballagegruppe I, IT og III,
Y for emballagegruppe 11 og III,
Z udelukkende for emballagegruppe III.
(d)  Fremstillingsmaned og -ar (de sidste to cifre).

(e) De internationale kendingsbogstaver for den stat, i hvilken market blev tildelt".

(f)  Fabrikantens navn eller symbol eller anden af den kompetente myndighed fastsat iden-
tifikation af storemballagen.

(g) Belastningen i kg ved stablingsprevning. For storemballager, der ikke er beregnet til
stabling, vises tallet "0".

(h)  Den maksimalt tilladte bruttovaegt i kg.

Den primare merkning, som er foreskrevet ovenfor skal anferes i den rekkefolge, de er
beskrevet.

De enkelte elementer i merkningen anfert i henhold til (a) - (h) skal vaere tydeligt adskilt,
f.eks. af en skréstreg eller et mellemrum, sa de er lette at identificere.

D

De internationale kendingsbogstaver i henhold til Ferdselskonventionen (Wien 1968).
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6.6.3.2

6.6.4

6.6.4.1

6.6.4.1.1

6.6.4.1.2

6.6.4.2

6.6.4.2.1

6.6.4.2.2

6.6.4.2.3

6.6.4.2.4

Eksempler pa merkning

@ 50A/X/05 01/N/PQRS Storemballage af stdl, der er beregnet til stab-
2500/1000 ling. Stablingsbelastning: 2.500 kg. Maksimal
bruttoveegt: 1000 kg.

0/800 stabling. Maksimal bruttovagt: 800 kg.

51H/Z/06 01/S/1999 Fleksibel storemballage, der ikke er beregnet til

@ 50H/Y/04 02/D/ABCD 987  Storemballage af plast, der ikke er beregnet til
@ 0/500 stabling. Maksimal bruttoveagt: 500 kg.

Specifikke bestemmelser for storemballager
Specifikke bestemmelser for storemballager af metal

S50A stal
50B aluminium
50N metal (bortset fra stal og aluminium).

Storemballager skal vare fremstillet af egnet smidigt metal, hvis svejsbarhed er fuldt pavist.
Svejsningen skal vare kvalificeret udfert og yde den sterst mulige sikkerhed. Hvor det er re-
levant, skal der tages hgjde for materialets ydeevne ved lave temperaturer.

Der skal treeffes foranstaltninger til at forebygge beskadigelse forarsaget af galvaniske reak-
tioner som folge af, at metaller af forskellig art er i berering med hinanden.

Specifikke bestemmelser for storemballager af fleksibelt materiale

51H fleksibel plast
51M fleksibelt papir.

Storemballager skal vare fremstillet af egnede materialer. Materialets styrke og den fleksible
storemballages konstruktion skal svare til dens kapacitet og formal.

Alle materialer, som bruges til konstruktion af fleksible storemballager af type 51M, skal
efter fuldsteendig nedsenkning i vand i mindst 24 timer bevare mindst 85 % af den oprinde-
lige treekbrudstyrke, som blev malt, da materialet var konditioneret til ligevaegt ved en relativ
luftfugtighed pa hajst 67 % eller derunder.

Semmene skal vere dannet ved syning, varmeforsegling, limning eller anden tilsvarende
metode. Alle syede semender skal vere sikret.

Fleksible storemballager skal veaere tilstreekkelig bestandige over for @ldning og over for

nedbrydning forarsaget af ultraviolette straler eller de klimatiske forhold eller det stof, de in-
deholder, séledes at de er egnede til deres formal.
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6.6.4.2.5

6.6.4.2.6

6.6.4.2.7

6.6.4.3

6.6.4.3.1

6.6.4.3.2

6.6.4.3.3

6.6.4.4

6.6.44.1

6.6.4.4.2
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I forbindelse med fleksible storemballager af plast, der skal beskyttes mod ultraviolette stra-
ler, skal beskyttelsen opnés ved tilsetning af kenrag eller andre passende pigmenter eller in-
hibitorer. Disse tilsetningsstoffer skal vare forenelige med indholdet og bevare deres virk-
ning i hele storemballagens levetid. Safremt der anvendes konrag, pigmenter eller inhibitorer
af anden art end dem, der er anvendt til fremstilling af den prevede konstruktionstype, kan
der dispenseres fra kravet om fornyet pravning, forudsat at &ndringer i indholdet af kenrag,
pigmenter eller inhibitorer ikke forringer konstruktionsmaterialets fysiske egenskaber.

Tilsetningsstoffer kan indga som bestanddel af storemballagens materiale med henblik pé at
oge dets bestandighed over for &ldning eller med andet formal, forudsat at de ikke forringer
materialets fysiske eller kemiske egenskaber.

I fyldt tilstand ma forholdet mellem hgjde og bredde hajst vaere 2:1.

Specifikke bestemmelser for storemballager af plast

50H stiv plast.

Storemballagen skal vere fremstillet af et egnet plastmateriale med kendte specifikationer og
have en passende styrke i forhold til kapacitet og formal. Materialet skal vaere tilstreekkeligt
bestandigt over for &ldning og over for nedbrydning forarsaget af indholdet eller, hvor det er
relevant, af ultraviolette stréler. Der skal tages hgjde for materialets ydeevne ved lave tempe-
raturer, hvor det er relevant. Eventuel gennemtreengning af indholdet ma ikke udgere en fare
under normale transportforhold.

Safremt der kraeves beskyttelse mod ultraviolette straler, skal beskyttelsen opnas ved tilsat-
ning af kenreg eller andre passende pigmenter eller inhibitorer. Disse tilsetningsstoffer skal
vere forenelige med indholdet og bevare deres virkning i hele den ydre emballages levetid.
Safremt der anvendes konrag, pigmenter eller inhibitorer af anden art end dem, der er an-
vendt til fremstilling af den prevede konstruktionstype, kan der dispenseres fra kravet om
fornyet prevning, forudsat at @ndringer i indholdet af kenrag, pigmenter eller inhibitorer ik-
ke forringer konstruktionsmaterialets fysiske egenskaber.

Tilsaetningsstoffer kan indgé som bestanddel af storemballagens materiale med henblik pé at
oge dets bestandighed over for &ldning eller med andet formal, forudsat at de ikke forringer
materialets fysiske eller kemiske egenskaber.

Specifikke bestemmelser for storemballager af pap

50G stift pap.

Der skal anvendes massivt pap eller dobbel-balgepap (enkeltlags- eller flerlags-) af en god
og steerk kvalitet svarende til storemballagens kapacitet og formal. Den ydre overflade skal
vare si vandfast, at der pa en halv time ikke optages mere vand end 155 g/m® malt efter
Cobb-metoden til maling af sugeevnen (se ISO 535:1991). Pappet skal kunne bgjes tilstraek-
keligt uden at ga i stykker. Det skal vare skaret, foldet uden at blive ridset samt slidset, sale-
des at bekledningen kan samles uden revnedannelse og uden iturevne eller unedigt bulede
overflader. Bolgepappets rifling skal vere limet fast til deklagene.

Veaggene samt top og bund skal have en mindste gennembrudsstyrke pd mindst 15 J malt
efter ISO-standard 3036:1975.
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6.6.4.4.3

6.6.4.4.4

6.6.4.4.5

6.6.4.4.6

6.6.4.4.7

6.6.4.4.8

6.6.4.5

6.6.4.5.1

6.6.4.5.2

6.6.4.5.3

6.6.4.54

6.6.4.5.5

Sammenfojningerne i storemballagens ydre emballage skal have et passende overleg og
veere tilklebet ved hjelp af kleebebind, limet, haeftet med metalklammer eller fastgjort med
andre midler, der er mindst lige sé effektive. Nar lukningen sker ved hjelp af lim eller kle-
beband, skal kleebemidlet veere vandfast. Metalklammerne skal ga hele vejen gennem alle de
dele, der skal fastgeres, og vaere udformet eller afskeermet pa en sdidan made, at en eventuel
indvendig foring ikke kan afslides eller gennembrydes af dem.

Et palledeek, der indgér i en storemballage, eller en aftagelig palle skal kunne handteres me-
kanisk, nar storemballagen er fyldt til den maksimalt tilladte bruttovegt.

Pallen eller palledekket skal vaere udformet pa en sddan made, at kontakt med eventuelle
fremspring i bunden af storemballagen, som kan forarsage skade ved handtering, undgés.

Hvis korpus anbringes pa en aftagelig palle, skal korpus fastgeres séledes, at stabiliteten
under handtering og transport er sikret. Hvis der benyttes en aftagelig palle, ma der ikke vee-
re skarpe fremspring pé dens overflade, som kan beskadige storemballagen.

Der kan benyttes forsteerkningsanordninger, f.eks. treestroer, til at oge den stablede mengde,
men disse skal anbringes uden for foringen.

Hvis en storemballage er beregnet til stabling, skal den barende flade vaere udformet séledes,
at belastningen fordeles sikkert.

Specifikke bestemmelser for storemballager af trae

50C naturtrae
50D krydsfiner
50F fiberplade, spanplade og lign.

De anvendte materialers styrke og udferelsen skal svare til storemballagens kapacitet og
formal.

Det anvendte naturtre skal vaere vellagret, tilstreekkeligt tort og uden fejl, der kan sveekke
dele af storemballagen betydeligt. Hver del af storemballagen skal vare skaret i ét stykke el-
ler fremstillet pa tilsvarende made. En del svarer til en del skaret i ét stykke, sdfremt den er
limet sammen pa en af felgende méder: samling med fjer og not, overfalsning, sammenfals-
ning eller plansamling med mindst to beglgesomme af metal ved hver samling eller andre
mindst lige sa effektive metoder.

Krydsfiner, der anvendes til storemballager, skal have mindst tre lag. De skal vere vellagret,
skreellet, afskaret eller afsavet, tilstraekkeligt ter og uden fejl, der kan svackke storemballagen
betydeligt. Alle lag skal vaere limet sammen ved hjelp af et vandfast klebemiddel. Storem-
ballagen kan veare fremstillet af krydsfiner kombineret med andre egnede materialer.

Storemballager af fiberplade, spénplade og lign. skal vaere af vandfast presset tree som f.eks.
treefiberplade, spanplade eller andre egnede typer.

Storemballager skal vaere sommet fast til eller pa anden méde fastgjort til hjernestolper eller
ender eller vaere samlet ved hjelp af andre lige sa egnede anordninger.
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6.6.4.5.6

6.6.4.5.7

6.6.4.5.8

6.6.4.5.9

6.6.4.5.10

6.6.5

6.6.5.1

6.6.5.1.1

6.6.5.1.2

6.6.5.1.3

6.6.5.14

6.6.5.1.5

6.6.5.1.6

6.6.5.1.7
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Et palledek, der indgér i en storemballage, eller en aftagelig palle skal kunne héndteres me-
kanisk, nar storemballagen er fyldt til den maksimalt tilladte bruttovaegt.

Pallen eller palledeekket skal veere udformet pa en sddan méde, at kontakt med eventuelle
fremspring i bunden af storemballagen, som kan forarsage skade ved handtering, undgas.

Korpus skal fastgares til en eventuel aftagelig palle for at sikre stabilitet under handtering og
transport. Hvis der benyttes en aftagelig palle, ma der ikke vere skarpe fremspring pa dens
overflade, som kan beskadige storemballagen.

Der kan benyttes forstaeerkningsanordninger, f.eks. traestroer, til at gge den stablede mangde,
men disse skal anbringes uden for foringen.

Hvis en storemballage er beregnet til stabling, skal den barende flade vaere udformet saledes,
at belastningen fordeles sikkert.

Bestemmelser for prgvning af storemballager
Prgvningens udfarelse og hyppighed

Hver storemballages konstruktionstype skal preves i henhold til 6.6.5.3 i overensstemmelse
med de procedurer, der er fastsat af den kompetente myndighed, som godkender tildeling af
merket, og skal godkendes af denne kompetente myndighed.

Provning af hver enkelt type af storemballage i henhold til dette kapitel skal udferes med
tilfredsstillende resultat, for emballagen tages i brug. En storemballagens konstruktionstype
er defineret ved parametrene konstruktion, sterrelse, materiale, tykkelse, udferelse og embal-
lering, men kan omfatte forskellige former for overfladebehandling. Den omfatter ogsé stor-
emballager, som kun afviger fra konstruktionstypen ved at have en mindre konstruktionshgj-
de.

Prevningen skal gentages pa produktionsprever med mellemrum fastsat af den kompetente
myndighed. Med hensyn til prevning af storemballager af pap anses klargering, der foretages
i det omgivende milje, som svarende til bestemmelserne i 6.6.5.2.4.

Provningen skal ogsé gentages efter eventuelle @ndringer i storemballagens konstruktion,
materiale eller udferelse.

Den kompetente myndighed kan tillade selektiv prevning af storemballager, som kun afviger
iringe grad fra en provet type, f.eks. storemballager, hvor den indvendige emballage er min-
dre eller har en lavere nettovagt, og storemballager, som har lidt mindre udvendige mal.

(Reserveret)

Anm.: Se 4.1.1.5.1 vedrgrende bestemmelserne for samemballering af forskellige indven-
dige emballager i en storemballage og tilladte variationer i indvendige emballa-
ger.

Den kompetente myndighed kan til enhver tid forlange dokumentation ved prevning i over-
ensstemmelse med dette afsnit for, at serieproducerede storemballager opfylder kravene i
forbindelse med konstruktionstypeprevning.
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6.6.5.1.8

6.6.5.2

6.6.5.2.1

6.6.5.2.2

6.6.5.2.3

6.6.5.2.4

Et proveemne kan gennemgi flere prover, séfremt prevningsresultaternes gyldighed ikke
pavirkes heraf og med godkendelse fra den kompetente myndighed.

Klarggring med henblik pa prevning

Prevningen skal udferes pé storemballager, herunder indvendige emballager eller genstande,
der er klargjort som til transport. Indvendige emballager skal fyldes til mindst 98 % af den
maksimale kapacitet for vaesker og 95 % for faste stoffer. For storemballager, hvor de ind-
vendige emballager er konstrueret til transport af veesker og faste stoffer, skal der udferes
serskilt provning med indhold af sével vaeske som fast stof. De stoffer i de indvendige em-
ballager eller de genstande, som skal transporteres i storemballagerne, kan erstattes af andre
stoffer eller genstande, medmindre prevningsresultaterne herved bliver fordrejede. Nar der
anvendes andre indvendige emballager eller genstande, skal disse have samme fysiske egen-
skaber (veegt osv.) som de indvendige materialer eller genstande, der skal transporteres. Det
er tilladt at bruge additiver, f.eks. s&ekke med blyhagl, for at opnd den nedvendige samlede
kolliveegt, blot de placeres saledes, at provningsresultaterne ikke pévirkes heraf.

Safremt der under faldpreven for vaesker anvendes et andet stof, skal dette have samme rela-
tive massefylde og viskositet som det stof, der skal transporteres. Vand kan ogsa benyttes
ved faldpreven for vaesker under overholdelse af folgende betingelser:

(a) Hvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa hejst 1,2, skal
faldhegjden vare, som angivet i tabellen i 6.6.5.3.4.4.

(b)  Huvis de stoffer, der skal transporteres, har en relativ massefylde pa over 1,2, beregnes
faldhgjden péd grundlag af deres relative massefylde (d) angivet med én decimal (af-
rundet opad) som falger:

Emballagegruppe I Emballagegruppe 11 Emballagegruppe 111
dx1,5m dx1,0m dx0,67m

Storemballager af plast og storemballager, som indeholder indvendige emballager af plast -
bortset fra saekke, der er beregnet til at indeholde faste stoffer eller genstande - skal gennem-
gé faldprevning, nar preveemnets og det indholds temperatur er nedsat til -18 °C eller derun-
der. Denne konditionering kan undlades, séfremt de pageeldende materialer har tilstraekkelig
duktilitet og treekbrudstyrke ved lave temperaturer. Nar proveemner klargeres pa denne mé-
de, kan den i 6.6.5.2.4 beskrevne konditionering undlades. De veasker, der anvendes til prov-
ningen, skal holdes flydende, om nedvendigt ved tilsetning af antifrostmidler.

Storemballager af pap skal konditioneres i mindst 24 timer i et milje med kontrolleret tempe-
ratur og relativ luftfugtighed (rf). Der skal valges en af tre muligheder.

Den foretrukne mulighed er 23 °C £+ 2 °C og 50 % + 2 % rf. De to andre muligheder er 20 °C
+2°Cog65%=+2%rfeller 27 °C£2 °C og 65 % £2 % rf.

Anm.:  Gennemsnitsveerdierne skal ligge inden for disse graenser. Korttidsvariationer og

maleungjagtigheder kan medfgre individuelle malinger, der varierer med op til
+ 5 % relativ fugtighed uden veesentlig forringelse af prgvernes reproducerbarhed.
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6.6.5.3.1

6.6.5.3.1.1

6.6.5.3.1.2

6.6.53.1.3
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6.6.53.2.3

6.6.53.2.4
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Prevningskrav
Lafteprgve fra bunden

Anvendelsesomrade

Alle typer storemballage, der er forsynet med anordninger til loft fra bunden, som konstruk-
tionstypeprove.

Klargering af storemballagen med henblik pé prevning

Storemballagen skal fyldes til 1,25 gange den maksimalt tilladte bruttoveegt, idet belastnin-
gen fordeles jevnt.

Prevningsmetode

Storemballagen skal haves og sankes to gange med en gaffeltruck med gaflerne placeret
centralt og sédledes, at de spender over tre fjerdedele af den side, pd hvilken de indferes
(medmindre indferingspunkterne er faste). Gaflerne skal fores tre fjerdedele frem i indfo-
ringsretningen. Prevningen gentages fra alle mulige indferingsretninger.

Kriterier for godkendt prove

Der ma ikke opsta varig deformation, der kan pavirke storemballagens sikkerhed under
transport, og den ma ikke blive uteat.

Lafteprave fra toppen

Anvendelsesomrade

Alle typer storemballage, der er forsynet med anordninger til left fra toppen, som konstrukti-
onstypeprove.

Klargering af storemballagen med henblik pé prevning

Storemballagen skal fyldes til to gange den sterste tilladte bruttovegt. En fleksibel storem-
ballage skal fyldes til seks gange den sterste tilladte bruttovagt, idet belastningen fordeles
jevnt.

Prevningsmetode

Storemballagen skal loftes pd den made, hvortil den er beregnet, indtil den er fri af gulvet, og
holdes i denne stilling i 5 minutter.

Kriterier for godkendt prave

(a)  Storemballager af metal eller stiv plast: Der mé ikke opsta varig deformation, der kan
pavirke storemballagens og et eventuelt palledecks sikkerhed under transport, og stor-
emballagen ma ikke blive uteet.
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6.6.5.3.3

6.6.5.3.3.1

6.6.5.3.3.2

6.6.5.3.3.3

6.6.5.3.3.4

6.6.5.3.3.5

6.6.5.3.4

6.6.5.3.4.1

6.6.5.3.4.2

6.6.5.3.4.3

(b)  Fleksible storemballager: Der mé ikke ske beskadigelse af storemballagen eller dens
lofteanordninger, der kan pavirke storemballagens sikkerhed under transport, og stor-
emballagen mé ikke blive utat.

Stablingsprave

Anvendelsesomréde

Alle typer storemballage, der er beregnet til stabling, som konstruktionstypepreve.
Klargering af storemballagen med henblik pé prevning

Storemballagen skal fyldes til den maksimalt tilladte bruttoveagt.

Prevningsmetode

Storemballagen skal placeres pa bunden pa et plant, hirdt underlag og underkastes en ensar-
tet fordelt overlejret provningsbelastning (se 6.6.5.3.3.4) i mindst 5 minutter, storemballager
af tree, pap og plast dog i 24 timer.

Beregning af den overlejrede provningsbelastning

Den belastning, der skal placeres pa storemballagen, skal svare til 1,8 gange den samlede
maksimalt tilladte bruttoveegt for det antal tilsvarende storemballager, der ma stables oven pa

storemballagen under transport.

Kriterier for godkendt prave

(a)  Alle typer storemballager, bortset fra fleksible storemballager: Der mé ikke opsté va-
rig deformation, der kan pavirke storemballagens og et eventuelt palledaks sikkerhed
under transport, og storemballagen ma ikke blive utat.

(b)  Fleksible storemballager: Der mé ikke ske beskadigelse af korpus, der kan pavirke sto-
remballagens sikkerhed under transport, og storemballagen ma ikke blive utet.

Faldprave

Anvendelsesomrade

Alle typer storemballage, som konstruktionstypeprove.

Klargering af storemballagen med henblik pa prevning

Storemballagen skal fyldes i overensstemmelse med 6.6.5.2.1.

Provningsmetode

Storemballagen skal falde pa et uelastisk, vandret, plant, massivt og stift underlag i overens-

stemmelse med bestemmelserne 1 6.1.5.3.4 pa en sddan made, at anstedsfladen rammes af
den del af bunden af storemballagen, der anses for den svageste.
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Faldhgjde

Emballagegruppe 1 Emballagegruppe 11 Emballagegruppe 111
178 m 172 m 0,8 m

Anm.:  Storemballager til stoffer og genstande i klasse 1, selvnedbrydende stoffer i klasse
4.1 og organiske peroxider i klasse 5.2 skal prgves pa niveauet for emballagegrup-
pe 1.

Kfriterier for godkendt prove

Storemballagen mé ikke udvise skader, som kan pavirke sikkerheden under transport. Der
ma ikke ske udslip af det pafyldte stof fra indvendige emballager eller genstande.

Der mé ikke opstd brud pé storemballager til genstande i klasse 1, saledes at der kan lgbe
lose eksplosive stoffer eller genstande ud fra storemballagerne.

Nér en storemballage underkastes en faldpreve, bestér proveemnet preven, hvis intet af ind-
holdet er lobet ud, selv hvis lukkeanordningen ikke leengere er stovtet.

Attestering og prgvningsrapport

For hver konstruktionstype for en storemballage skal der udstedes en attest og et marke (i
henhold til 6.6.3), der bekrafter, at konstruktionstypen og dens udstyr opfylder prevnings-
kravene.

Der skal udarbejdes en prevningsrapport, der mindst indeholder felgende oplysninger, og
som skal veere tilgeengelig for brugerne af storemballagen:

1. Prevningsorganets navn og adresse.

2. Ansggerens navn og adresse (hvor dette er relevant).

3. Entydig identifikation af prevningsrapporten.

4. Rapportens dato.

5. Fabrikanten af storemballagen.

6. Beskrivelse af storemballagens konstruktionstype (f.eks. mél, materiale, lukkeanordnin-
ger, tykkelse osv.) og/eller fotos.

7. Maksimal kapacitet/ maksimal tilladt bruttovaegt.

8. Enkeltheder om prevningens indhold, f.eks. type og beskrivelse af de anvendte indven-

dige emballager eller genstande.
9. Beskrivelse af prevningerne og deres resultat.
10. Rapporten skal underskrives med angivelse af underskriverens navn og stilling.

Provningsrapporten skal indeholde en erklering om, at storemballagen, klargjort som til
transport, er provet i overensstemmelse med de relevante bestemmelser i dette kapitel, og at
brugen af andre emballeringsmetoder eller komponenter kan geore den ugyldig. En genpart af
prevningsrapporten skal vere til rddighed for den kompetente myndighed.
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